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artscher

CUTLERY DRYER

Modell JET und Modell MIG
110.425 / 110.428

Betriebs- und Wartungsanleitung

C€

Dieses Gerat entspricht folgenden Europdischen Richtlinien:

- 2006/42/EG vom 17. Mai 2006 (Maschinenrichtlinie);
- 2006/42/EG vom 12. Dezember 2006 (Niederspannungsrichtlinie);
- 2004/108/EG vom 15. Dezember 2004 (EMV-Richtlinie).
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CUTLERY DRYER Modelle JET - MIG

Diese Beftriebs- und Wartungsanleitung ist fester
Bestandteil der Maschine und muss fur weiteres
Nachschlogen bis zu deren Demolierung
aufbewahrt werden.

Bei Weiterverkauf oder Ubergabe der
Maschine an andere Benutzer muss dieses
Handbuch zusammen mit der Maschine an
den Zielort geschickt werden.

Vor jeglichem Einsatz der Maschine muss diese
Betriebsanleitung - und im Besonderen das
Kapitel Uber die Sicherheit - aufmerksam
gelesen werden.

Das Handbuch muss an einem trockenen Ort in
Maschinenndhe aufbewahrt werden und in
jedem Falle fur das fur die Maschine zusténdige
Bedien- und Instandhaltungspersonal immer
zugdnglich sein.

Im Handbuch werden folgende Symbole fir
ein schnelleres Auffinden der wichtigsten
Informationen verwendet:

é Die Sicherheit betreffende
Informationen
(&= Zu befolgende Vorgehensweisen

L
y Empfehlungen

CDJET-MIG-T-00-07  Betriebs- und Wartungsanleitung
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CUTLERY DRYER Modelle JET - MIG

SICHERHEIT

Installation

e Es muss kontrolliert werden, ob die Maschine
Transportschdden erlitten hat. Bei
bestehenden Besch&digungen den Zulieferer
kontaktieren.

e Die Installation der Maschine und deren
Anschluss an das elektrische Versorgungsnetz
dirfen ausschlieBlich  von Fachpersonal
vorgenommen werden. Vor Eingriffen an der
Maschine muss Uberprift werden, ob die
Maschine vom Stromnetz getrennt wurde.

e Aus Sicherheitsgrinden darf die Maschine
auf keinste Weise verédndert oder verfdlscht
werden.

e Es ist besonders darauf zu achten, dass die
Maschine nicht auf dem Versorgungskabel
steht.

Die Herstellerfirma haftet nicht fur eventuelle

Personen- oder Sachschaden, die
zuriickzufuhren sind auf:
e Anderungen oder Eingriffe, die nicht

ausdriicklich genehmigt wurden;

e eine unsachgemale Installation oder eine
Installation, die von unqualifiziertem Personal
durchgefuhrt wurde.

Anwendung

e Die Maschine wurde fur das Trocknen und
Polieren von Besteck aus Edelstahl, Chromstahl
oder Silber mithilfe von Maisspindelgranulat
entworfen. Ein Einsatz der Maschine zum
Trocknen und Polieren anderer Materialien ist
zu unterlassen.

e Zur AusfUhrung des
Poliervorgangs
Maisspindelgranulat einftllen.

e Die Maschine darf nur von ausreichend
geschultem Personal bedient und instand
gehalten werden.

e Diese Maschine darf nur in geschlossenen
Raumlichkeiten mit angemessenen Hygiene-
und Sanitdrbedingungen und ausreichender
Beleuchtung (300-400 Lux) verwendet werden.

Die Herstellerfirma haftet nicht fir eventuelle

Trocknungs- und
ausschlieBlich

CDJET-MIG-T-00-07  Betriebs- und Wartungsanleitung
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Personen- oder

zurtckzufuhren sind auf:

e eine unrechtmalige, falsche oder nicht den
Maschinenanweisungen entsprechende
Verwendung der Maschine;

e Verwendungsarten, die nicht den gultigen
Richtlinien oder Bestimmungen entsprechen;

Sachschaden, die

e die Verwendung der Maschine durch
ungeschultes Personal.

Allgemeine Sicherheitsvorschriften

e Reparaturen an der Maschine durfen
ausschlieBlich von Fachpersonal

vorgenommen werden. Bei Defekten darf die
Maschine nicht selbstandig repariert werden.
Eingriffe, die von unkompetenten Personen
vorgenommen werden, kdnnen zU
Beschadigungen und Unfdllen fGhren.

e Bei Befriebsstorungen ist dieses Handbuch zu
Rate zu ziehen. Sollten keine entsprechenden
Informationen gefunden werden, ist der
Verkdufer zu kontaktieren.

e Beim Auswechseln von Maschinenbauteilen
muss auf Originalersatzteile zurickgegriffen
werden.

¢ Die Reinigung und Wartung der Maschine wie
in diesem Handbuch angegeben regelmdaBig
durchfGhren.

e Bei lGngeren Stillstandzeiten das
Maisspindelgranulat aus  der  Maschine
entfernen und diese von der elekirischen
Stromversorgung abklemmen. Niemals den
Stecker am Kabel aus der Steckdose ziehen
sondern am Stecker selbst.

Die Herstellerfirma haftet nicht fir eventuelle

Personen- oder Sachschaden, die

zurickzufuhren sind auf:

e nicht erfolgte Durchfiihrung und/oder Nicht-
Einhalten der vorgesehenen Wartung;

¢ eine nicht korrekt durchgefuhrte Wartung;

e Durchfihrung der Wartung von Personal ohne
fachliche Spezialisierung, nicht zum von
diesem Handbuch vorgesehenen Zeitpunkt
oder nicht entsprechend der giltigen
Richtlinien und Bestimmungen.

CE



CUTLERY DRYER Modelle JET - MIG

INSTALLATION

Angaben zu den Daten fUr den elektrischen
Anschluss finden sich auf dem Typenschild an
der RUckseite der Maschine.

Bevor der Stecker in die Steckdose gesteckt
wird, muss Folgendes sichergestellt werden:

1. Die auf dem Typenschild angegebene
Nefzspannung muss der Netfzspannung am
Installationsort entsprechen.

2. Der Z&hler, die Reduzierventile
(Schmelzsicherungen), die
Versorgungsleitung und die Stromsteckdose
muUssen so bemessen sein, dass sie der
verlangten Héchstlast standhalten.

Die Maschine ist mit einem 4 Meter langen
Versorgungskabel mit SCHUKO-Stecker
ausgerustet. Es muss sichergestellt werden, dass
der Versorgungsanschluss am Installationsort der
Maschine und der Stecker ohne
Zwischenschalten von Umwandlern,
Mehrfachsteckern und Adaptern miteinander
kompatibel sind.

A

ACHTUNG!: Der Stecker muss auch
nach der Installation der Maschine frei
zuganglich bleiben.

Das Auswechseln des Versorgungskabels
bitte nur von qualifizietem Personal
vornehmen lassen.

ACHTUNG!: Die Maschine muss an
einen von einem Differentialschalter
geschitzten und mit einer wirksamen
Erdungsanlage verbundenen Anschluss
angeschlossen werden. Die
Herstellerfirma lehnt bei Nichtbefolgen
dieser Vorschriften jegliche
Verantwortung ab.

A

Aufstellen der Maschine

Bevor die Maschine aufgestellt werden kann,
mussen alle Verpackungsteile entfernt werden.

FUr ein korrektes Aufstellen der Maschine mussen
deren Abmessungen, die den Technischen
Datenblattern am Ende dieses Handbuchs
entnommen werden kénnen, berlcksichtigt
werden.

CDJET-MIG-T-00-07  Betriebs- und Wartungsanleitung
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Zur Vermeidung von moglicher Uberhitzung der
Maschine muss um diese herum ein Freiraum
von mindestens 10 cm gelassen werden.

Ist die Maschine mit Radern ausgerustet, mussen
diese nach dem Aufstellen der Maschine mit
den Feststelloremsen an den Vorderrddern

blockiert werden; verfugt die Maschine

hingegen Uber StandfUBe, muUssen diese

reguliert werden, um die Maschine zu nivellieren.
ACHTUNG!: Das Versorgungskabel
solite den Maschinenbetrieb nicht

A behindern und far den
Maschinenbediener keine Stolperfalle
darstellen.

ACHTUNG!: Bevor der Stecker in die
Steckdose gesteckt wird, muss der
Hauptschalter der Maschine auf 0
gestellt werden.

A

BESCHREIBUNG DER MASCHINE

Der CUTLERY DRYER ist eine automatische
Maschine, die zum Trocknen von Besteck aus
Edelstahl, Chromstahl und Silber entworfen und
entwickelt wurde.

WICHTIG!: Zum Trocknen von Besteck
e Qus anderen  Materialien  wird
V empfohlen, zuvor einige Probeldufe

durchzufUhren, um die Qualitadt des

Ergebnisses beurteilen zu kénnen.

Die Maschine wurde fOr den Gebrauch in
KGchen und Geschirrwaschbereichen von
Hotels, Restaurants, Pizzerien und anderen
Gastronomiebetrieben gebaut.

Der gesamte Rahmen der Maschine besteht aus
Edelstahl, was deren hygienische Reinigung
erheblich vereinfacht.

Der Innenraum der Maschine besteht aus einem

spiralférmigen Tunnel, der das
Maisspindelgranulat enthalt, aus einen
angeklebten  Heizwiderstand und  einem
ROftelmotor.
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CUTLERY DRYER Modelle JET - MIG

Besteckbe
schickung
s6ffnung

" Bestecka
usbringoff
nung

Abbildung 1 — CUTLERY Abbildung 2 — CUTLERY
DRYER Modell JET DRYER Modell MIG

Bestecktrocknung

Das Besteck mit den in Abbidung 3
angegebenen maximalen Abmessungen wird in
die Beschickungsdffnung an der
Maschinenoberseite eingebracht, von wo aus es
bis zum Boden des spiralféormigen Tunnels
gelangt. In diesem Tunnel befindet sich das
Maisspindelgranulat, das Uber einen
Heizwiderstand erhitzt wird, der auBen am
Tunnelboden befestigt ist und eine Temperatur
von etwa 80°C ermdglicht, die zum Erreichen
hygienisch einwandfreien Bestecks bendtigt
wird. Der RUtftelmotor in der Mitte der Spirale
fransportiert das Besteck mit seinen
Bewegungen den Tunnel entlang nach oben bis
zur Enthahmedffnung auf der
Maschinenvorderseite. Durch die jeweiligen
Bewegungen des Bestecks und des
Maisspindelgranulats kann letzteres die
Feuchtigkeit des Bestecks aufnehmen und
dieses polieren.

In der Nd&he der Besteckausbringdffnung
befindet sich neben einer Lochrinne zur
Wiederverwertung des Maisgranulats auch ein
Elekiroventilator, der eine Luftbarriere erzeugt,
dank derer das Maisspindelgranulat  im
Maschineninnenraum gehalten wird.

CDJET-MIG-T-00-07  Betriebs- und Wartungsanleitung
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Abbildung 3 - Maximale Besteckabmessungen
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BEDIENFELD
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Lampchen
Maschinenbetrieb

CUTLERY DRI ER ) BREVETTATO CAOPLE(VE)W

Tel. 0421 2101 12 — Fax 0421 218266

Hauptschalter Lampchen Lampchen
Spannungs Widerstand in
présenz Betrieb

Starttaster Stopptaster

Abbildung 4 — Bedienfeld CUTLERY DRYER Modell JET

Lampchen

Spannungs
préasenz \

Lampchen

/— Maschinenbetrieb

e

o]

Hauptschalter Lampchen
Widerstand in

Betrieb

Starttaster

Stopptaster

Abbildung 5 - Bedienfeld CUTLERY DRYER Modell MIG

Das Bedientastenfeld der Maschine wird mit
Niederspannung versorgt (24 Volt), um die
Gefahren, die von Hochspannung ausgehen, zu
vermeiden.

Hauptschalter. Steht er auf 0, kann die
Spannung von der Maschine genommen
werden, steht er auf 1, wird die Maschine mit
Spannung versorgt.

Lampchen Spannungsprasenz: Zeigt an, dass an
der Maschine Spannung vorhanden ist, wenn
der Hauptschalter auf 1 steht.

CDJET-MIG-T-00-07  Betriebs- und Wartungsanleitung

Lampchen Widerstand in Betrieb: Zeigt an, dass

der Widerstand zum Aufheizen des
Maisspindelgranulats  in Betrieb  ist.  Die
Versorgung des Heizwiderstandes wird von

einem Thermostaten gesteuert, der den Strom
drosselt, wenn 110°C (Modell JET) bzw. 95°C
(Modell MIG) erreicht sind.

Starttaster:  Steuert das  Einschalten  des
RUftelImotors und somit des Trocknungszyklus.
Stopptaster. Steuert das Ausschalten des

RUftelImotors und somit des Trocknungszyklus.

Lampchen Maschinenbetrieb: Zeigt an, dass der
RUttelmotor in Betrieb ist.
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CUTLERY DRYER Modelle JET - MIG

BEDIENUNGSANLEITUNG

Einfillen des Maisspindelgranulats

Das Maisspindelgranulat, das zum Trocknen und
Polieren des Bestecks eingesetfzt wird, muss vor
dem Starten des Trocknungszyklus und dem
Einbringen des Bestecks eingefullt werden.

ACHTUNG!: Nur Maiskolbenspindel-
Granulat GM20 verwenden, das von
der Herstellerfirma geliefert wird, bzw.
anderes Maisgranulat mit denselben
Eigenschaften wie im Abschnitt mit den
A Angaben zu den Technischen Daten in
diesem Handbuch beschrieben.

Die Herstellerfirma haftet nicht bei
Verwendung von Materialien, die nicht
mit den Angaben Ubereinstimmen.

& Zum EinfGllen des Maisspindelgranulats
in die Maschine wie folgt vorgehen:

1. Den Hauptschalter der Maschine

auf 0 stellen.
2. Den grUnen Starttaster dricken.
3. Uber die

Besteckbeschickungsdffnung

(Fehler! Verweisquelle konnte nicht
gefunden werden.) die auf den
Merkblattern mit den Technischen
Daten am Ende dieses Handbuchs
angegebene Menge
Maisspindelgranulat einfullen.

@ Maisspindelgranulat
=

Abbildung 6 - EinfUllen des Maisspindelgranulats

CDJET-MIG-T-00-07  Betriebs- und Wartungsanleitung
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Trocknen und Polieren des Bestecks

Bevor das Besteck in die Maschine eingebracht
werden kann, muss es abtropfen, damit ein
besseres Trocknungsergebnis erzielt wird.

A

ACHTUNG!: Keine weiteren Produkte
aulBer Wasser zum Einweichen des
gewaschenen Bestecks verwenden
damit das Granulat aus
Maiskolbenspindeln seine Wirksamkeit
nicht verliert.

1. Uberprifen, ob sich
Maisspindelgranulat in der Maschine
befindet.

2. Den Hauptschalter der Maschine

etwa 20 Minuten vor dem
Gebrauch auf 1 stellen und den
grinen Starttaster dricken, damit
der Heizwiderstand und  der
RUttelmotor versorgt werden und
folglich das Maisspindelgranulat
gleichmdBig auf die richtige
Gebrauchstemperatur erhitzt wird.

3. Nacheinander im Abstand von ca.

5/6 Sekunden die je nach
Maschinenmodell vorgeschriebene
Menge an Besteckteilen in die
Beschickungsoffnung (Abbildung 7
und Abbildung 8) geben.

ACHTUNG!: Das Besteck kann Schnitt-
und/oder Stichwunden an den Handen
verursachen. Aus diesem Grund sollte
das Besteck immer am Griff genommen
werden. Bei besonders schnittscharfen
Besteckteilen ist die Verwendung von
entsprechenden  Schutzhandschuhen
(individuelle Schutzausristung) Pflicht.

CE



CUTLERY DRYER Modelle JET - MIG

alle 5/6 Sek.

& MAX. 12 Teile /

Abbildung 7 - Einbringen des Bestecks in den CUTLERY
DRYER Modell JET

& MAX. 8 Teile
alle 5/6 Sek.

Abbildung 8 - Einbringen des Bestecks in den CUTLERY
DRYER Modell MIG

4. Nach Beendigung des
Trocknungszyklus mit einer Dauer
von etwa 50 Sekunden werden die
ersten Besteckteile aus der
Besteckausbringdffnung auf der
Vorderseite ausgebracht.

5. Nach Beendigung der
Bestecktrocknung die Maschine
noch 20 Minuten in Betrieb lassen,
damit sich das Maisspindelgranulat
regenerieren kann; danach den
roten Stopptaster dricken, und den
Hauptschalter auf 0 stellen.

&

CDJET-MIG-T-00-07  Betriebs- und Wartungsanleitung
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Notstopp

Die Maschine kann bei Bedarf wdhrend des
Trocknungszyklus jederzeit in den Notstopp
versetzt werden.

FUr den Notstopp wie folgt vorgehen:
1. Den roten Stopptaster dricken.
2. Den Haupftschalter auf 0 stellen.
3. Den Stecker aus
Versorgungsanschluss ziehen.

4. Die Ursache, die zum Notstopp
gefthrt hat, beheben, wenn dies

&

dem

unter fUr den Bediener sicheren
Bedingungen und ohne die
Verursachung von

Maschinenschdden mdéglich ist. Im
gegenteiligen Fall den Verkaufer
kontaktieren.

REINUNG UND WARTUNG

FUr ein hygienischeres Ergebnis des Bestecks
muss die Maschine taglich sorgfdltig gereinigt
werden.

FOr die Reinigung keine giftigen, |6sungs-,
schleifmittel- oder sGurehaltigen, Haut
irritierenden oder basischen Produkte

verwenden, die die Maschinenoberfldche
angreifen und das zu trocknende Material
verunreinigen kdnnen, wenn sie unsachgemanB
entsorgt  werden.  AusschlieBlich Wasser
verwenden.

Keine abrasiven, spitzen, metallenen oder
anderen  Werkzeuge bzw. Gegenstdnde
benutzen, die die Oberfldchen der Maschine
ruinieren kdnnen. Plastikschaber oder saubere
Lappen verwenden.

Im Abstand von mindestens 120 Tagen/600
Betriebsstunden muss das Maisspindelgranulat
gewechselt werden, um ein gutes und
hygienisches Ergebnis bei der Trocknung zu
garantieren. Zum Entfernen des
Maisspindelgranulats die Maschine starten, den
Schlauch eines Staubsaugers durch die
Besteckbeschickungsdéffnung fGhren, und das
gesamte Maisspindelgranulat aus der Maschine
absaugen (Abbildung 9).
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CUTLERY DRYER Modelle JET - MIG

Abbildung 9 — Absaugen des Maisspindelgranulats
aus dem Tunnel

ACHTUNG!: Bevor Reinigungsarbeiten
jeglicher Art im Maschineninnenraum
durchgefiuhrt  werden, muss  die
Spannungszufuhr unterbrochen werden,
indem der Hauptschalter auf 0 gestellt
und der Stecker aus dem
A entsprechenden Netzanschluss
gezogen wird. Die Maschine darf nur in
kaltem Zustand gereinigt werden.

Die Angaben auf dem entsprechenden
Hinweisschild/Verbotsschild (Abbildung
10) unbedingt beachten.

4 N\
ATTENZIONE

TOGLIERE TENSIONE PRIMA DI

APRIRE QUESTO COPERCHIO

ATTENTION
TAKE OFF TENSION BEFOFE
OPEN THIS COVER

ACHTUNG

WEGNEHEM DIE SPANNUNG BEVOR
DIESEN DECKEL ZU OFFNEN

ATENCION
DESENCHFAR LA MAQUINA,
CADA VEZ SE SEQUE LA TEPADERA/

Abbildung 10 — Hinweisschild

Den Maschineninnenraum alle 5 Tage reinigen.
Die obere Maschinenabdeckung kann erst
entfernt  werden, nachdem die hinfere
Befestigungsschraube (Abbildung 11) geldst und
ganz herausgedreht wurde.

CDJET-MIG-T-00-07  Betriebs- und Wartungsanleitung
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%/
Abbildung 11

ACHTUNG!: Die innen liegenden
Maschinenteile kénnen heil3 sein und
daher zu Verbrennungen fiihren. Aus
diesem Grunde miussen vor
Durchfiihrung der Reinigung und nach
dem Abschalten der Maschine
mindestens 15 Minuten verstreichen.

Die obere Maschinenabdeckung abnehmen,

und mit dem Absaugen von Staub und
Maisspindelgranulatresten aus der Maschine
beginnen. Dabei nach Moglichkeit  nur
Staubsaugerrohre mit schmaler DuUse
verwenden, um auch schlecht zugdngliche
Bereiche zu erreichen. Auf keinen Fall
Druckluftgerdte einsetzen, damit Staub und
Maisspindelgranulatreste  nicht  durch  die
Umgebung gewirbelt werden. Nach
Beendigung der Reinigungsvorgdnge die
Abdeckung wieder schlieBen und die

Verschlussschraube fest blockieren.

Wartung der Maschine

ACHTUNG!:
jeglicher Art

Bevor Wartungsarbeiten
durchgefiihrt werden,
muss die  Spannungszufuhr  zur
Maschine unterbrochen  werden,
indem der Hauptschalter auf 0 gestellt
und der Stecker aus dem
entsprechenden Netzanschluss
gezogen wird. Die Maschine darf nur
in kaltem Zustand gewartet werden.

A

Die Wartung kann aufgrund ihrer einfachen

DurchfUhrung vom Benutzer selbst
vorgenommen werden, wenn alle oben
genannten SicherheitsvorsichtsmaBnahmen

eingehalten werden.
Die durchzufUhrenden Kontrollen betreffen die

CE



CUTLERY DRYER Modelle JET - MIG

Sicherheitseinrichtungen der Maschine
(Notausschalter). Diese mUssen téglich vor dem
Starten der Maschine auf Funkfionstuchtigkeit
Uberpruft werden.

Einmal jahrlich mussen allgemeine Konftrollen
beziglich des Erhaltungszustands und der
Effizienz der Maschine durchgefGhrt und
eventuell abgenutzte Teile ausgewechselt
werden. Dabei vor allem die Federspannung,
die Unversehrtheit des Heizwiderstands und die
BetriebstUchtigkeit des RUttelmotors sowie des
Elektroventilators Gberprifen.

ACHTUNG!: Das Auswechseln
eventuell abgenutzter oder
beschadigter Teile muss von
A qualifiziertemm Personal Ubernommen
werden. Wenden Sie sich in diesem

Fall an den Kundenservice des
Vertragshandlers.

VERBOTEN!: Es ist strengstens untersagt,

ﬁ Einstellungen Wartungs- und/oder
Reinigungsarbeiten bei laufender
Maschine durchzufiihren.

Langere Stillstandzeiten

Sollte die Maschine Uber einen langeren
Leitraum sfillstehen (Uber 6 Monate) ist es
empfehlenswert, folgende Vorkehrungen zu
freffen:

e Die  Maschine von der elekirischen
Stromversorgung trennen.

e Das gesamte Maisspindelgranulat aus dem
Tunnel absaugen.

e Den Innenraum und den AuBenbereich der
Maschine sorgfdltig reinigen.

e Die Maschine nach Moglichkeit an einem
trockenen und gut belUfteten Ort verwahren.

e Die Maschine in einen mehrschichtigen und
nach Moéglichkeit  dunklen  (schwarzen)
Nylonsack stellen und versiegeln.

CDJET-MIG-T-00-07  Betriebs- und Wartungsanleitung
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Folgende Anleitungen sollen bei der Behebung von einigen Stérungen, die bei lhrem CUTLERY DRYER
auftreten kdnnen, eine Hilfestellung geben.

A

Stérung

Die Maschine schaltet
nicht ein.

Die Maschine startet
nicht.

Die Maschine ist an, aber
der Heizwiderstand
erwdrmt sich nicht.

Wdhrend des Betriebs
greift der
Differentialschalter ein.

Die Besteckteile sind
nach Beendigung des
Zyklus noch immer
feucht.

Das Besteck wird nicht
ausgebracht.

CDJET-MIG-T-00-07

Modell

JETund
MIG

JETund
MIG

JETund
MIG

JET

JETund
MIG

JET und
MIG

JETund
MIG

JET und
MIG

JET und
MIG

JET und
MIG

JET und
MIG

JETund
MIG

JET und
MIG

JETund
MIG

JET und
MIG

JET und
MIG

JETund
MIG

Mégliche Ursache

Der Schutzschalter der
Versorgungsleitung ist offen.

Der Maschinenstecker ist nicht korrekt
eingefthrt.

Die Schmelzsicherung ist durchgebrannt.

Die obere Abdeckung ist nicht richtig
positioniert.

Der Heizwiderstand, das Kabel oder der
Thermostat sind beschadigt.

Es ist zu einem Erdschluss des elektrischen
Kreislaufs gekommen.

Das Besteck wurde vor der Einbringung
nicht richtig abgetropft.

Der Widerstand funktioniert nicht korrekt.

Das Maisspindelgranulat hat nicht die
optimale Trocknungstemperatur erreicht.

Es wurden zu viele Besteckteile

eingebracht.

Das Besteck hat sich im Tunnel verkeilt.
Es kénnte zu wenig Maisspindelgranulat
vorhanden sein.

Das Maisspindelgranulat kénnte feucht
sein.

Der RUttelmotor funktioniert nicht korrekt.

Der Motor des RUttelmotors st

durchgebrannt.

Das Besteck hat sich im Tunnel verkeilt.

Der Ventilator funktioniert nicht.

Betriebs- und Wartungsanleitung

ACHTUNG!: Bevor Eingriffe jeglicher Art im Maschineninnenraum durchgefiihrt werden, muss
die Spannungszufuhr unterbrochen werden, indem der Hauptschalter auf 0 gestellt und der
Stecker aus dem entsprechenden Netzanschluss gezogen wird.

Abhilfe

Den Schalter schlieBen.

Den Stecker korrekt einfUhren.

Die Schmelzsicherung auswechseln.

Die Abdeckung richtig positionieren.

Den Kundenservice des Verkdufers

kontaktieren.

Den Versorgungsstecker ziehen, und den

Kundenservice des Verkaufers
kontaktieren.

Das Besteck einen weiteren
Trocknungszyklus durchlaufen lassen.

Den Kundenservice des Verkdufers
kontaktieren.

Die Wartezeit vor der Einbringung des
Bestecks erhdhen.

Die Anzahl der eingebrachten Besteckteile
reduzieren.

Die Maschinenabdeckung &ffnen, und
den Tunnelgriff anheben, nachdem die 3
schwarzen Befestigungsdrehgriffe entfernt
wurden, und die verkeilten Besteckfeile
herausnehmen.

Das  Maisspindelgranulat  entnehmen,
wiegen und in der korrekten Menge
wieder einflllen.

Das  Maisspindelgranulat  auswechseln,
oder die Maschine an lassen, bis sich das
Maisspindelgranulat regeneriert hat.

Den Kundenservice des Verk&ufers
kontaktieren.
Den Kundenservice des Verkdufers
kontaktieren.

Die Maschinenabdeckung &ffnen, und den
Tunnelgriff anheben, nachdem die 3 schwarzen
Befestigungsdrehgriffe enffemt wurden, und die
verkeilten Besteckteile herausnehmen.

Den Kundenservice des Verkaufers

kontaktieren.

CE



CUTLERY DRYER Modelle JET - MIG

Stérung Modell

JET und Es ist zu viel Maisspindelgranulat in der

MIG Maschine.

JET und Das Maisspindelgranulat kénnte feucht

Mogliche Ursache

Seite 12 von 20

Abhilfe

Das  Maisspindelgranulat  entnehmen,
wiegen und in der korrekten Menge
wieder einfullen.

Das Maisspindelgranulat  auswechseln,
oder die Maschine an lassen, bis sich das

MIG sein. Maisspindelgranulat regeneriert hat.
Die Maschinenabdeckung &ffnen, und
JET und den Tunnelgriff anheben, nachdem die 3
Das Besteck hat sich im Tunnel verkeilt. schwarzen Befestigungsdrehgriffe entfernt
MIG . 3 .
wurden, und die verkeilten Besteckfeile
herausnehmen.
JETund gle?esﬁgezigiuungg;plsﬂgeg:gri{: %c:l;r oc?:eer Den Kundenservice des  Verkdufers
MIG kontaktieren.
. lose.
UbermaBige B ) B -
Gerduschbildung JETund  Die Befestigungsschrauben der Federn Den  Kundenservice des  Verkdufers
wdhrend des MIG oder des Tunnels sind locker. kontaktieren.
Gebrauchs. JETund Den Kundenservice des Verkaufers

Der RUttelmotor funktioniert nicht korrekt.

MIG

kontaktieren.

JETund Die Federn der Tunnelaufhdngung sind | Den  Kundenservice des  Verk&ufers

MIG gebrochen.

kontaktieren.

Maisspindelgranulat nachschitten, bis die

JET und Es ist kein Maissoindelaranulat im Tunnel im Abschnitt Technische Daten am Ende
MIG P 9 ’ dieses Handbuchs angegebene Menge
erreicht ist.
JET und Das  Besteck wurde korrekt Dog Besteck erneut waschen und einen
) h der ist noch feucht weiteren  Trocknungszyklus  durchlaufen
An den Besteckteilen MIG gewaschen o : lassen.

haften o
Maisspindelgranulatreste.  JETynd  Das Maisspindelgranulat kénnte feucht Das  Maisspindelgranulat — auswechseln,
MIG sein. oder die Maschine an lassen, bis sich das

Sollte die Stérung auch nach Uberprifung dieser
moglichen Ursachen weiter bestehen, den
Kundenservice des Verkdufers kontaktieren und
die Art des Defekts, das Gerdtemodell (Mod.), die
Produktnummer (Typ) sowie die Seriennummer
(S.N.) angeben, die auf dem Typenschild mit der
CE-Kennzeichnung zu finden sind.

Damit diese Nummern immer zur Hand sind, wird
empfohlen, sie hier zu Ubertragen:

Modell S
Typ e

WICHTIG!: Eventuelle Reparaturen an
der Maschine durfen ausschlieBlich von
* Fachpersonal vorgenommen werden.
V UnsachgemaB durchgefuhrte
Reparaturen ké&nnen fir den Benutzer
eine ernst zu nehmende Gefahr
darstellen. Wenden Sie sich bei

CDJET-MIG-T-00-07  Betriebs- und Wartungsanleitung

Maisspindelgranulat regeneriert hat.

Tabelle 1

Reparaturbedarf lhrer Maschine an
den Kundenservice des Verkdaufers.

Immer Originalersatzteile verwenden.

CE



CUTLERY DRYER Modelle JET - MIG

DEMOLIERUNG

Verpackungsmaterial

Alle Verpackungselemente (Holzk&fig, Nagel,
Metallklammern, Nylon usw.) mussen
entsprechend der bestehenden Bestimmungen
und Richtlinien nach Typologie getrennt entsorgt
werden und in die entsprechenden Behdlter der
Gemeindedeponie gebracht bzw. von
Sperzialfirmen entsorgt werden.

Maschine

Bevor die Maschine enfsorgt wird, muss sie
durch das Durchtrennen des Versorgungskabels
unbrauchbar gemacht werden. Bevor die
Maschine entsorgt wird, muss sichergestellt
werden, dass sich im Innenraum der Maschine
keine Materialien befinden, die aufbewahrt
werden  muossen, und  dass  sé@mitliches
Maisspindelgranulat abgesaugt worden ist.

Das Symbol X( auf dem Produkt oder auf der
Packung gibt an, dass dieses Produkt nicht in
den normalen HausmuUll gehort, sondern zu einer
Sondermullsammelstelle fUr recycelbare Elekiro-
und Elektronikger&te gebracht werden muss.
Eine angemessene Entsorgung dieses Produkts
frdgt zur Vermeidung maoglicher schéadlicher
Auswirkungen fUr die Umwelt und die
Gesundheit bei, die bei einer unsachgemaBen
Entsorgung des Produkts entstehen kdnnen.
Ndhere Angaben zum Recycling dieses
Produktes erhalten Sie bei lhrer
Gemeindeverwaltung, bei  der  &rilichen
MuUllabfuhr, der Herstellerfrma oder dem
Vertragshandler.

Maisspindelgranulat

Maisspindelgranulat ist ein gdnzlich naturliches
Material, das demnach mit dem normalen
HausmUll  im  entsprechenden  MdUlibehdlter
entsorgt werden kann.

CDJET-MIG-T-00-07  Betriebs- und Wartungsanleitung
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TECHNISCHE DATEN — CUTLERY DRYER MODELL JET

oooooooooooooooooooo
oooooooooooooooooooo
oooooooooooooooooooo

760 mm || ooy
Breite 700 mm ki T
Abmessungen Hohe 600 mm
Tiefe 760 mm S
X |
600 mm
J in. 100 mm
Gewicht 80 kg
Elektrischer Netzanschluss Spannung / Frequenz 230V / 50 Hz
Aufnahme 0,90 kW
Spannung Steuerkreislauf 24V
Isoliergrad Schutzart IP 55
Gerauschemission <78 dB (A)
Menge des einzufiulllenden Maisspindelgranulats 7 kg
Arbeitsleistung 12 Besteckteile pro 50"-Zyklus
Zulassige Umgebungsbedingungen Zuldssige Betriebstemperaturen

10°C —45°C  (50°F-113°F)
Raumtemperaturschwankungen
Max. 1,1°C / Min (Max. 2°F / Min)

Relative Luftfeuchtigkeit 75% oder weniger

Tabelle 2

CDJET-MIG-T-00-07  Betriebs- und Wartungsanleitung CE



CUTLERY DRYER Modelle JET - MIG

Seite 15 von 20

TECHNISCHE DATEN — CUTLERY DRYER MODELL MIG

Breite 450 mm
Abmessungen Hohe 400 mm
Tiefe 590 mm

Gewicht

Elektrischer Netzanschluss

Isoliergrad Schutzart IP

Gerauschemission

Menge des einzufiullenden Maisspindelgranulats
Arbeitsleistung

Zulassige Umgebungsbedingungen

CDJET-MIG-T-00-07  Betriebs- und Wartungsanleitung

~—450 mm—=—

400 mm
700-800 mm
r N
\ }
\ e \
\ \
} } 585 mm
\ \
| |
lgs® [
min. 100 mm — L
32 kg
Spannung / Frequenz 230V /50 Hz
Aufnahme 0,70 kW
Spannung Steuerkreislauf 24V
55
<78dB (A)
5kg

7/8 Besteckteile pro 50"-Zyklus

Zulassige Betriebstemperaturen

10°C —45°C  (50°F-113°F)
Raumtemperaturschwankungen

Max. 1,1°C / Min (Max. 2°F / Min)

Relative Luftfeuchtigkeit 75% oder weniger

Tabelle 3

CE
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TECHNISCHES DATENBLATT MAISSPINDELGRANULAT GM 20

Technische Eigenschaften chemisch-physischer Natur

(Wasser-) Aufnahmefahigkeit in Gewicht 138%
Spezifisches Durchschnittsgewicht 0,48 g/cm3
Rieselfahigkeit (21 Tage bei 38° und 90% rel. Luftf.) 13 ml/sec
Mohsharte 4,5
Reibungsbestandigkeit 98,6%
Entflammbarkeit 205°C

Tabelle 4

CDJET-MIG-T-00-07  Betriebs- und Wartungsanleitung CE



CUTLERY DRYER Modelle JET - MIG

KURZANLEITUNG

Seite 19 von 20

An der Maschine ist folgendes Etikett mit einer Kurzanleitung der Haupthandgriffe angebracht, die
der Bediener fUr eine korrekte Anwendung der Maschine ausfUhren muss.

CDJET-MIG-T-00-07

-

Gebrauchsanleitungen
Das Besteck muss nass in die Maschine gefullt werden,
nachdem es angemessen gewaschen wurde. Kein
Wasser in die Maschine fUllen, sehr nasses Besteck

X abtropfen lassen, bevor es in die Maschine gegeben
wird.

“‘ Keine weiteren Produkte auBer Wasser zum Einweichen

Af‘ des gewaschenen Bestecks verwenden (damit das
Granulat aus Maiskolbenspindeln seine Wirksamkeit nicht
verliert).

Nur Maiskolbenspindel-Granulat GM20 verwenden.

Korrekter Gebrauch

Die Maschine einschalten, und die Starttaste 20 Minuten
vor dem Gebrauch dricken.

Nacheinander im Abstand von ca. 5/6 Sekunden etwa
zehn gemischte Besteckteile (Gabeln, Messer und Loffel -
vorzugsweise mit dem Griff nach unten) in die Maschine
geben. Nach dem Gebrauch die Maschine noch 20
Minuten in  Betrieb lassen, damit sich  das
Maiskolbenspindel-Granulat regenerieren kann.

Empfohlene regelméafliige Wartung
Konftrollieren, dass das Maiskolbenspindel-Granulat nicht
*f%  feucntist
- L - Die gesamte Maiskolbenspindelladung alle 120 Tage/600
‘o.;‘ Betriebsstunden wechseln.
Den Maschineninnenraum regelmdaBig reinigen.

Auswechseln der Maiskolbenspindelladung

Das Maiskolbenspindel-Granulat  bei  Maschine in
Betriebsposition mittels eines an der
Besteckbeschickungsdffnung angebrachten  Saugrohrs
(Staubsauger) entfernen.

In der Maschine verkeilte Besteckteile
Die Maschinenabdeckung &ffnen, und den Tunnelgriff
anheben, nachdem die drei schwarzen

Befestigungsdrehgriffe entfernt wurden.

~

Abbildung 14

Betriebs- und Wartungsanleitung
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GARANTIE

Wdhrend der Garantfielaufzeit werden Defekte an der Maschine, die Folge von
Fabrikationsfehlern sind, sowohl durch Reparaturen als auch durch Auswechseln entweder von
Einzelteilen oder auch der ganzen Maschine behoben.

Diese Garantie deckt nicht ab:

= Schdden, die durch einen unrechtmdaBigen Gebrauch des Produkts entstehen (Briche);
= normale, betriebsbedingte VerschleiBerscheinungen;

= nebensdchlichere Defekte, die beziglich des Wertes oder der BetriebstUchtigkeit der
Maschine eine eher unbedeutende Rolle spielen.

Die Garantie entfdllt im Falle von Reparaturen durch nicht autorisierte Personen oder bei Nicht-
Verwenden von Originalersatzteilen der Herstellerfirma. Die Garantie hat nur dann Gultigkeit,
wenn die vorhandene Garantiekarte vom Verkdufer zum Verkaufsdatum mit einem Stempel und
einer Unterschrift versehen wird.

Die Garantfie weitet sich auf alle Staaten aus, in denen das Produkt Gber die Vertragshdndler
vertrieben wird und wo keine Bestimmungen oder Gesetze bestehen, die das Ausstellen einer
Garantie verbieten.

Sollte ein Auffinden der Adresse des autorisierten Kundendienstzentrums nicht moglich sein, hilft
Innen der Verkaufer mit detaillierteren Informationen weiter.

Kaufdatum: / Stempel und Unterschrift des Verkaufers: \

CDJET-MIG-T-00-07  Betriebs- und Wartungsanleitung CE
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C€

CUTLERY DRYER
Model JET and Model MIG
Use and maintenance manual

110.425 / 110428

This unit is compliant with the following Community Directives:

- 2006/42/EC dated 17 May 2006 (Machine Directive);
- 2006/25/EC dated 12 December 2006 (Low Voltage);
-2004/108/EC dated 15 December 2004 (Electromagnetic Compatibility);
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CUTLERY DRYER Models JET - MIG

This use and maintenance manual is tfo be
considered an integral part of the machine. It
must be kept for future reference until the
machine is dismantled.

If the machine is sold or tfransferred to another
user, this manual must follow the machine to its
new destination.

Before performing any operation with the
machine, carefully read this instruction manual,
especially the chapter on safety.

Keep the manual in a dry place near the
machine. It must always be available to the
qualified person assigned to operate and
rmonitor the machine.

The following symbols are used in the manual
so that the most important information can be
found more quickly:

& Safety information

&> Procedures to be followed

& Suggestions

CDJET-MIG-T-00-07  Use and maintenance manual
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CUTLERY DRYER Models JET - MIG

SAFETY

Installation

« Check that the machine has not been
damaged during transport. If the machine is
damaged contact the supplier.

+ Installation of the machine and connection
to the electrical power supply must only be
performed by qualified personnel. Before
performing any work, check that the
machine is disconnected from the electrical
power supply.

« For reasons of safely, do not modify or alter
the machine in any way.

* Make sure the machine does not rest on the
power cord.

The manufacturer shall not be held liable for
personal injury or property damage which may
be due to:

« Modification or actions that are not explicitly
authorized.

+ Incorrect installation or installation performed
by unqualified personnel.

Use

« The machine was designed to dry and polish
cutlery made of stainless steel, chromed steel
or silver, using corncob. Do not use it for drying
or polishing other materials.

 For drying and polishing, insert in the machine
only corncob.

» The machine may only be used by persons
who have been suitably trained to operate
and monitor it.

« The machine may be used only in closed

locations with adequate health and hygiene

conditions and sufficient lighting (300-400 lux).
The manufacturer shall not be held liable for
personal injury or property damage which may
be due to:

« Use of the machine which is
incorrect or not
instructions.

« Methods of use that do not comply with
current laws and standards.

» Use of the machine by untrained personnel.

improper,
in compliance with the

CDJET-MIG-T-00-07  Use and maintenance manual
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General safety standards

* Repairs to the machine must only be
performed by specialized personnel. If there
are problems with the machine, do not
attempt to repair it by yourself. Work
performed by unskilled persons may lead to
damage and accidents.

« In the event of malfunctions, refer to this
manual. Contact your dealer if you are not
able to find the necessary information.

« When replacing components of the machine,
insist on original spare parts.

» Periodically perform required cleaning and
maintenance, as specified in this manual;

« In the event of prolonged disuse, empty the
corncob from the machine and unplug it from
the electrical power supply. Never unplug by
pulling on the cord. Unplug by grasping the
plug.

The manufacturer shall not be held liable for

personal injury or property damage which may

be due to:

* Failure to perform required maintenance, or
doing so carelessly.

* Incorrectly performed maintenance.

» Maintenance not performed by specialized
personnel, when required by this manual or by
current standards.

CE



CUTLERY DRYER Models JET - MIG

INSTALLATION

Data on electrical connections is included on
the ratings plate located on the back of the
machine.

Before inserting the plug in the socket, make

sure that:

1. The mains voltage specified on the ratings
plate corresponds to the mains voltage at
the place of installation.

2. The counter, the fuses, the power supply line
and the socket are sized to support the
maximum required current.,

The machine is supplied with a 4-metre power
cord with a SCHUKO model plug. Make sure that
the power socket in the place of installation of
the machine and the plug are compatible
without using reductions, multiple sockets and
various adaptors.

A\

ATIENTION!: The plug must remain
accessible even after the appliance
has been installed.

If you need to replace the power cord,
contact qualified personnel.

ATIENTION!: The machine must be
connected to a socket protected by a
circuit breaker and an effective earth
system. The manufacturer shall not be
held liable if these instructions are not
followed.

A

Positioning the machine

Before positioning the machine, remove all
packing materials.

For correct positioning, consider the dimensions
of the machine as shown in the tfechnical data
at the end of this manual.

To keep the machine from overheating, leave a
free space around it of at least 10 cm.

If the machine is equipped with wheels, once
you have positioned it, you will need to lock it in
place using the brakes on the front wheels. If it is
equipped with support feet, you will need to
level it by adjusting the feet.

CDJET-MIG-T-00-07  Use and maintenance manual
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ATIENTION!: Make sure the power cord
does not interfere with work and that
workers will not trip over it.

A\
A\

DESCRIPTION OF THE MACHINE

ATIENTION!: Before you plug in the
machine, turn the main switch fto
position 0.

This CUTLERY DRYER is an automatic machine
that has been designed and created for the
drying of cutlery made of stainless steel,
chromed steel, or silver.

IMPORTANT!: To dry cutlery made with

o other types of materials, it is advisable

0 to run tests first to evaluate the quality
of the results.

The machine is infended for use in the kitchens
and dishwashing areas of hotels, restaurants,
pizzerias and other dining facilities.

The entire structure is made of stainless steel,
which allows easy cleaning and disinfecting.

The entire machine is composed of a stainless
steel spiral tunnel that contains the corncob, an
adhesive heating element and a motor-vibrator.

CE



CUTLERY DRYER Models JET - MIG

Cutlery
entrance
opening

Cutlery
exit
opening

Figure 1 — CUTLERY DRYER  Figure 2 — CUTLERY DRYER
model JET model MIG

Cutlery drying

Cutlery, with the maximum dimensions shown in
Figure 3, is inserted in the entry opening located
on the top of the machine. From there, it
reaches the bottom of the spiral tunnel. In the
tunnel, there is the corncob, which is heated by
an adhesive heating element applied to the
outside of the bottom of the tunnel, allowing it
to reach the required temperature of
approximately 80°C needed to disinfect the
cutlery. The motor-vibrator, located in the
centre of the spiral, allows the cutflery fo
proceed along the tunnel until the exit opening,
located on the front of the machine.[1The
relative movement between the cutlery and
corncob allows the corncob to absorb the
humidity from the cutlery and to polish it.

Near the exit hole, in addition to a perforated
tfrack that allows the corncob to return to
circulation. There is an electric fan that
generates and air barrier capable of keeping
the cob in the machine.

CDJET-MIG-T-00-07  Use and maintenance manual
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50 MAX 30 MAX

270 MAX

Figure 3 — Maximum dimensions of cutlery
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CONTROL PANEL
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CUTLERY DRYER Models JET - MIG
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Machine
operation lamp

M-

Stop button

Main switch Power Heating
supply element
lamp operation lamp

Figure 4 — CUTLERY DRYER conftrol panel, model JET

Power

supply
lamp

Machine

/— operation lamp

o
=

Heating
element
operation lamp

Main switch

button

Run Stop button

Figure 5 — CUTLERY DRYER control panel, model MIG

The conftrol panel of the machine is powered at
low voltage (24 volts) to avoid risks originating
from high-voltage power supply.

Main switch: when it is in position 0 it makes it
possible to cut the power supply to the
machine. When it is in position 1 it provides
power to the machine.

Voltage present lamp: indicates that voltage is
supplied to the machine when the main switch
is in position 1.

CDJET-MIG-T-00-07  Use and maintenance manual

Heating element operation lamp: indicates
operation of the cob heating element. The
power supply of the heating element is
controlled by a thermostat that cuts off the
power supply when the temperature of the
heating element reaches 110°C for the model
JET and 95°C for the model MIG .

Run button: controls start-up of the motor-
vibrator and hence the drying cycle.

Stop button: controls shutdown of the motor-
vibrator and hence the drying cycle.

Machine operation lamp: signals operation of
the motor-vibrator.

CE



CUTLERY DRYER Models JET - MIG

INSTRUCTIONS FOR USE

Inserting the corncob

The corncob used for drying and polishing the
cutlery must be inserted in the machine prior to

starting
cutlery.

A\

&=

CDJET-MIG-T-00-07

the drying cycle and inserting the

ATIENTION!: Place in the machine only
GM20 corncob provided by the
manufacturer or with the characteristics
listed in the paragraph on technical
characteristics in this manual.

The manufacturer shall not be held
liable if materials are used other than
those specified.

To insert the corncob, proceed as

follows:

1. Turn the main switch of the machine
to 0.

2. Press the green run button.
3. Pour into the tunnel, through the

entrance opening for the cutlery
(Figure 6), the amount of corncob
specified in the technical data at
the end of this manual;

@ Corncob
==

Figure 6 — Insertion of corncob

Use and maintenance manual
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Drying and polishing cutlery

Before inserting the cutlery in the machine, it
must first be drained to obtain best drying results.

A

&=

3. Insert

ATTENTION!: Do not soak the cutlery in
anything other that water affer to
washing it, so as not fto alter the
corncob.

1. Check for corncob in the tunnel of
the machine;

2. About 20 minutes prior to use, place

the main switch of the machine in
position1 and press the green run
button to power on the heating
element and the motor-vibrator, so
as to bring the corncob uniformly up
to the correct temperature of use;

from the entrance
opening(Figure 7 and Figure 8) the
number of pieces of cutlery
according to the model of the
machine, at intervals of 5/6
seconds;

ATIENTION!: Cutlery may be sharp and
may cut and/or perforate the hands.
Therefore it must always be grasped by
the handle. If they are especially sharp,
appropriate protective gloves must be
used (individual safety gear).

CE
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MAX 12 pcs.
every 5/6 -
sec.

Figure 7 — Insertion of cutlery in the CUTLERY DRYER
model JET

A MAX 8 pcs. —
every 5/6 sec.

Figure 8 — Insertion of cutlery in the CUTLERY DRYER
model MIG

4. Upon conclusion of the drying
cycle, which lasts about 50 seconds,
the first cutlery will come out of the
front exit opening.

5. When drying of the cutlery is
complete, leave the machine
running for 20 minutes to
regenerate the corncob. When this
time is up, press the red shutdown
bufton and furn the main switch fo
0.

&=
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Emergency shutdown

Any time it is necessary to do so, the machine
may be shut down in emergency conditions
during the drying cycle.

For emergency shutdown, proceed as

C indicated below:
1. Press the red emergency push
button.

2. Turn the main switch to 0.

3. Remove the plug from the power
socket.

4. Eliminate the cause that made
emergency shutdown necessary,
provided this can be done in
complete safety for the operator

and  without  damaging the
machine. Otherwise contact the
deadler.

CLEANING AND MAINTENANCE

The machine must be carefully cleaned on a
daily basis to ensure greater disinfecting of the
cutlery.

For cleaning, do not use products that are toxic,
solvent, irritant, acid, basic or abrasive, as they
may damage the surface of the machine and
contaminate the material to be dried if
disposed of improperly. Use only water.

Do not use utensils that are abrasive, pointed,
metallic, or any other object that may ruin the
surfaces of the machine. Use plastic brushes or
clean cloths.

At least every 120 days/600 hours of work, you
must replace the corncob, to ensure good
drying and disinfecting results. To extract the
corncob from the tunnel, start the machine,
insert the hose of a vacuum cleaner in the
cutlery entrance opening, until all of the
corncob in the machine has been suctioned up
(Figure 9).

CE
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Figure 9 — Suctioning of corncob in the tunnel

ATTENTION!: Before cleaning the inside
of the machine, disconnect the power
supply by turning the main switch to 0.
Also pull the plug from the socket. The
machine must be cleaned when it is
cold.

Follow the directions on the
warning/prohibition sign (Figure 10).

A

4 N\
ATTENZIONE
TOGLIERE TENSIONE PRIMA DI
APRIRE QUESTO COPERCHIO

ATTENTION
TAKE OFF TENSION BEFOFE
OPEN THIS COVER

ACHTUNG

WEGNEHEM DIE SPANNUNG BEVOR
DIESEN DECKEL ZU OFFNEN

ATENCION
DESENCHFAR LA MAQUINA,
CADA VEZ SE SEQUE LA TEPADERA )

Figure 10 — Warning sign

Every 6 days clean the inside of the machine. To
remove the upper lid, you will need to remove
the rear fastening screw (Figure 11).

Figure 11

CDJET-MIG-T-00-07  Use and maintenance manual
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ATIENTION!: The inner parts of the
machine may be hot and cause burns.
For this reason, cleaning must be
performed after at least 15 minutes from
machine shutdown!

A\

Remove the upper lid and remove dust and
corncob residue from the machine. To do so,
use only a vacuum cleaner, if possible equipped
with  a narrow nozzle, to reach the least
accessible parts. Never use air jets, to avoid
dispersion info the environment of residues.
When the operation is complete, close the lid
and firmly secure the fastening screw.

Machine maintenance

A\

Considering the simplicity of maintenance, it
may be done by the user, provided the
aforementioned  safety  precautions are
observed.

Checks to be performed involve the safety
devices installed on the machine (shutdown
button). Daily, prior to starting the machine,
proper operation of these devices must be
verified.

On a vyearly basis, check the state of
conservation of the machine and replace any
worn parts. In particular, check the tension of
the springs, the integrity of the heating
element, and correct operation of the motor
vibrator and the electric fan.

ATIENTION!: Before performing any
maintenance, disconnect the power
supply to the machine by turning the
main switch to 0. Also pull the plug
from the socket. The machine must be
serviced when it is cold.

CE
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ATTENTION!: Replacement of any

carried out by qualified personnel. In

i damaged or worn parts must be

this case, contact the dealer's service
centre.

f PROHIBITED!: It is prohibited to carry

out maintenance and/or cleaning
while the machine is in operation.

Prolonged periods of disuse

If the machine is not going to be used for an
extended period of time (over six months) you
should:

Disconnect the machine from the electrical
power supply

Vacuum the corncob out of the tunnel
Perform thorough cleaning inside and out
Move the machine, if possible, to a clean
and ventilated area

Seal the machine in a multi-layer nylon bag, if
possible opague (black).

CDJET-MIG-T-00-07  Use and maintenance manual
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WHATTO DO IF...
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The instructions shown below may help you solve some of the problems which may arise with the

CUTLERY DRYER

A

Problem

The machine will not
turn on

The machine will not
start

The machine is on but
the heating element
does not heat up

During use, the circuit
breaker trips

At the end of the
cycle, the cutlery is sfill
damp

The cutlery does not
come out

CDJET-MIG-T-00-07

Model

JET and
MIG

JET and
MIG

JET and
MIG

JET

JET and
MIG

JET and
MIG

JET and
MIG

JET and
MIG

JET and
MIG

JET and
MIG

JET and
MIG

JET and
MIG

JET and
MIG

JET and
MIG

JET and
MIG

JET and
MIG

JET and
MIG

JET and
MIG

JET and
MIG

Possible cause

The switch for protection of the power
supply line is open

The plug of the machine is not inserted
correctly

The protection fuse is burned out

The lid is not positioned correctly

The heating element, cable or thermostat
are damaged

There is dispersion to earth of the
electrical circuit

The cutlery was not properly drained prior
to insertion

Heating element malfunction

The corncob has not reached optimal
drying temperature

Too much cutlery is inserted

The cutlery is jammed inside the tunnel
There may not be enough corncob in the
machine.

The cormncob may be damp

Malfunction of the motor-vibrator

The motor of the motor-vibrator has

burned out

The cutlery is jammed inside the tunnel

The fan does not function

There is too much corncob in the

machine

The comcob may be damp

Use and maintenance manual

ATTENTION!: Before doing any work inside of the machine, disconnect the power supply by
turning the main switch to 0. Also pull the plug from the socket.

Remedy

Close the switch
Check that the plug is inserted correctly
Replace the fuse

Position the lid correctly

Contact the dealer's service centre

Unplug the unit and contact the dealer's
service centre

Put the cutlery through another drying
cycle

Contact the dealer's service centre
Wait longer before inserting the cutlery

Reduce the amount of cutlery inserted.

Remove the lid of the machine, raise the
handle of the funnel after removing the
three black fastening knobs and remove
the jammed cutlery

Extract the corncob, weigh it and return the
correct amount to the machine.

Replace the corncob or leave the machine
running until the corncob is regenerated.

Contact the dealer's service centre

Contact the dealer's service centre

Remove the lid of the machine, raise the
handle of the funnel after removing the
three black fastening knobs and remove
the jammed cutlery

Contact the dealer's service centre

Extract the corncob, weigh it and return the
correct amount to the machine.

Replace the corncob or leave the machine
running until the corncob is regenerated.

CE
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Problem Model Possible cause
JETMIGGnd The cutlery is jammed inside the tunnel

JET and | The plate and/or the fastening brackets

MIG are broken or loose
JET and | The screws that hold the springs or the
Excessive noise during MIG tunnel are loose
use
JET and Malfunction of the motor-vibrator
MIG
JET and . )
MIG Breakage of tunnel suspension springs
JET and .
MIG No corncob in the tunnel
JET and | The cutlery has not been washed
The cutlery has MIG correctly or is still damp
corncob residue JET and

MIG

After these checks, if the malfunction persists,
contact the dealer's service centre, specifying
the type of defect, the model of the unit (Mod.),
the product number (ype) and the
manufacturing number (S.N.) found on the data
plated with the CE mark.

We suggest you copy these numbers below so
that you will have them handy.

Model P
Type e

IMPORTANT!:  Any repairs to the

machine must be performed by

qualified personnel. Incorrect repair

” may create serious danger to the user.
If your unit requires any repair, contact
your deadler's service centre.

Always insist on original spare parts.

CDJET-MIG-T-00-07  Use and maintenance manual
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Remedy

Remove the lid of the machine, raise the
handle of the funnel after removing the
three black fastening knobs and remove
the jammed cutlery

Contact the dealer's service centre
Contact the dealer's service centre
Contact the dealer's service centre

Contact the dealer's service centre

Try adding comncob until you reach the
capacity indicated in the paragraph on
technical data in this manual

Put the cutlery through another washing
and drying cycle

Replace the corncob or leave the machine
running until the corncob is regenerated.

Table 1

CE
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DISPOSAL

Packing material

The packing materials (wood crate, nails, metal
staples, etc.) must be disposed of in compliance
with current laws and standards, based on their
type, by delivering them to special containers
located at municipal waste collection facilities
or by contacting specialized companies.

Machine

Before disposing of the machine, make it
unusable by cutting the power cord. Before
disposal, make sure that the machine does not
contain anything you want to keep and that all
corncob has been removed.

The symbol K on the product or on the
package shows that the product must not be
considered as normal household waste but must
be taken to an appropriate collection point for
the recycling of electrical and electronic
equipment. By disposing of this product
properly, you will be helping to prevent possible
negative consequences for health and the
environment which may arise from improper
disposal of the product. For more detailed
information about recycling this product,
contact local authorities, the local waste
disposal agency, the manufacturer or the
dealer.

Corncob
Corncobs are completely natural material and

therefore they can be disposed of in
appropriate containers.

CDJET-MIG-T-00-07  Use and maintenance manual
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TECHNICAL DATA CUTLERY DRYER MODEL JET

760 mm

Width 700 mm
Dimensions Height 600 mm
Depth 760 mm -
X |
600 mm
J ——min. 100 mm
Weight 80 kg
Electrical connection Voltage / frequency 230V /580 Hz
Input 0.90 kW
Control circuit voltage 24V
IPUinsulation level 55
Noise <78 dB (A
Amount of corncob to insert 7 kg
Production 12 cutlery sets for a cycle of 50"
Admissible environmental conditions Admissible operating temperatures

10°C -45°C  (60°F-113°F)
Variations in ambient temperature
Max. 1.1°C / Min (Max 2°F / Min)

Range of relative humidity  75% or less

Table 2

CDJET-MIG-T-00-07  Use and maintenance manual CE
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TECHNICAL DATA CUTLERY DRYER MODEL MIG

400 mm
700-800 mm
Width 450 mm
Dimensions Height 400 mm
Depth s*omm

[ 1

\ 1

| | |

\ \

\ \

‘ ‘ 585 mm

\ \

| |

gz [ |

min. 100 mm — L
Weight 32 kg
Electrical connection Voltage / frequency 230V /50 Hz

Input 0.70 kW
Control circuit voltage 24V

IPUinsulation level 55
Noise <78 dB (A)
Amount of corncob to insert 5kg
Production 7/8 cutlery sets for cycle of 50"
Admissible environmental conditions Admissible operating temperatures

10°C - 45°C  (B0°F-113°F)
Variations in ambient temperature

Max. 1.1°C / Min (Max 2°F / Min)
Range of relative humidity  75% or less

Table 3
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CUTLERY DRYER Models JET - MIG Page 16 of 20

TECHNICAL INFORMATION ON GM 20 CORNCOB

Chemical and physical technical characteristics

Capacity of water absorption (water) by weight 138%
Average specific weight 0.48 g/cm3
Flow rate (21 days at 38° and 90% rel. hum.) 13 ml/sec
MOHS hardness 4.5
Resistance to friction 98.6%
Flammability 205°C

Table 4

CDJET-MIG-T-00-07  Use and maintenance manual CE
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CUTLERY DRYER Models JET - MIG

ELECTRICAL DIAGRAM MODEL JET
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CUTLERY DRYER Models JET - MIG

ELECTRICAL DIAGRAM MODEL JET
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QUICK REFERENCE GUIDE

The machine carries the following quick reference guide label of the main operations that the user
must carry out for proper use of the machine.

4 N

User’s guide
The cutlery should be placed info the machine
while damp, aofter having been appropriately

washed.
>< Do not get water info the machine, drain cutlery

that is still dripping with water.

tf: Do not use products other than water to soak
¢ cutlery aofter washing (so as not to alter the
corncob).

Use only GM20 corncob.

Correct use
Start up the machine and push the on button 20
minutes before use.
Insert about ten pieces of cutlery of different types
(forks, knives, and spoons preferably from the
handle) at 5/6 second intervals.
Once finished using the machine leave it on for 20
minutes to regenerate the corncob.

Recommended periodic maintenance

PN Make sure that the corncob does not get damp.
g L < Replace entire corncob supply once every 120
* . R days/600 hours of work.

Clean the inside of the machine periodically.

Replacing the corncob supply
00000 Extract the corncob with a suction tube (vacuum
‘.‘.‘.’ cleaner) placed at the opening to insert cutlery

oo while the machine is on.

Cutlery stuck in the machine
Open the lid of the machine, lift the handle of the
% tunnel aofter having removed the three black
fastening knobs.

Figure 14
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GUARANTEE

During the guarantee period, we will eliminate free of charge any problems with the machine
due to manufacturing defects by either repairing the product or replacing parts, or the entire
machine if necessary.

This guarantee does not cover:

= damage due to improper use of the product (breakage)
= normal operating wear
= marginal defects that have a negligible effect on the value or operation of the machine.

The guarantee is no longer valid if repairs are undertaken by unauthorized personnel or using
spare parts that are not originals from the manufacturer. The guarantee is valid only if the date
of purchase is validated by the stamp and signature of the retailer on this guarantee coupon.

The guarantee covers all countries where the product is offered by authorized retailers and
where there are no laws or regulations that prohibit providing service covered by the guarantee.
If you are not able to locate an authorized service centre, your dealer can provide further
information.

Date of purchase: / Dealer's stamp and signature: \

TAMAI GIOVANNI & C. SNC
Viale dell’artigiano, 10 - 30021 CAORLE (Venezia) - Tel. +39 0421 210112 - Fax +39 0421 218266
All rights reserved - Valid for all machines of the JET and MIG series - Rights to modify reserved - © 2007

CDJET-MIG-T-00-07  Use and maintenance manual CE
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artscher

Manuel d’utilisation et d’eniretien
POLISSEUSE A COUVERTS

modéle Jet et modele MIG

110.425 / 110.428

La machine répond aux exigences des normes européennes suivantes :

- 2006/42/CEE du 17 mai 2006 (Directive sur les Machines) ;
- 2006/42/EG du 12 décembre 2006 (Directive Basse Tension);
-2004/108/EG du 15 décembre 2004 (EMV-Directive Machines).
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POLISSEUSE A COUVERTS modéles JET - MIG

Ce manuel d’utilisation et d’entretien fait
partie intégrante de la machine. Le conserver
soigneusement pour pouvoir le consulter
pendant toute la période d’utilisation de la
machine.

En cas de vente ou de don de la machine &
un autre utilisateur, toujours fournir ce manuel
avec la machine.

Avant la mise en marche de la machine, lire
attentivement ce manuel d’utilisation - en
particulier le paragraphe relatif a la sécurité.

Conserver le manuel en un lieu sec et
suffisamment proche de la machine pour qu’il
soit disponible en toute circonstance au
personnel responsable de son utilisation et de
son entretien.

Afin de frouver facilement les informations les
plus importantes, les symboles suivants sont
employés :

A Informations relatives a la sécurité

&> Procédures d'utilisation

& Consignes

CDJET-MIG-T-00-07 Manuel dutilisation et d’entretien
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SECURITE

Installation

« Inspecter la machine pour tout signe de
détérioration due au fransport. Si une telle
détérioration s’est produite, contacter le
fournisseur.

» Seul le personnel qualifié est autorisé &
installer la machine et & la raccorder &
I’alimentation électrique. Avant d’effectuer
des fravaux sur la machine, s’assurer qu’elle
est bien débranchée de I'alimentation.

« Pour des raisons de sécurité, ne jamais
effectuer de modifications sur la structure de
la machine.

« Faire particulierement attention a ce que la
machine ne soit pas placée sur un cable
d’alimentation.

Le fabriquant n’est pas tenu responsable en
cas de dommages corporels ou matériels
résultant de :

« Modifications ou actions non expressément
autorisées ;

« Une installation incorrecte ou réalisée par un
personnel non quadlifié.

Utilisation

« La machine a été créée afin de sécher et polir
les couverts en inox, chrome ou argent &
I’aide de granulés de polissage ¢ base de
mais. Il est interdit d’utiliser la machine pour
sécher ou polir d’autres matériaux.

« Lors du processus de séchage et de polissage,
n’utiliser que des granulés de polissage d base
de mais.

« La machine ne peut étre utilisée et entretenue
gu’exclusivement par un personnel ayant recu
une formation adaptée.

« Nutiliser la machine que dans des espaces
fermés conformes aux normes d’hygiéniques
et sanitaires et suffisamment éclairés (300-400
lux).

Le fabriquant n’est pas tenu responsable en cas
de dommages corporels ou matériels résultant

de:

« Une utilisation de la machine différente de son
but initial, utilisation abusive ou non

CDJET-MIG-T-00-07 Manuel dutilisation et d’entretien
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recommandée ;
Moyens d’utilisation non conformes aux
consignes en vigueur ou aux directives ;

Une mise en service de la machine par un
personnel non formé.

Consignes générales de sécurité

Les réparations sur la machine ne peuvent
étre effectuées que par un personnel qualifié.
Il est interdit de réaliser des réparations
indépendantes sur la machine. Toute action
réalisée par une personne non qualifiée peut
étre source de détérioration et d’accidents.

En cas de défauts, se référer aux consignes
présentes dans ce manuel. Si les informations
nécessaires ne se tfrouvent pas dans le
manuel, contacter le revendeur.

En cas de changement de piéces sur la
machine, utiliser des pieces détachées
d’origine.

Faire fonctionner et entretenir la machine
réguliérement conformément aux consignes
mentionnées dans ce manuel.

En cas d’arrét prolongé, retirer les granulés de
polissage de la machine et débrancher
I’alimentation. Ne jamais tirer sur le cdble, tirer
uniguement sur la fiche.

Le fabriquant n’est pas tenu responsable en cas
de dommages corporels ou matériels résultant
de:

Non réalisation des travaux d’entretien ou de
non-respect de leur date limite d’exécution ;
Mauvaises procédures d’entretien ;
Réalisation de I’entretien par une personne
n’ayant pas recu de formation adaptée,
eniretien non conforme aux dates limites
présentées dans ce manuel ou non conforme
aux consignes ou aux directives.

CE
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INSTALLATION

Les informations relatives au raccordement
électrique se trouvent sur la plagque située a
I’arriere de la machine.

Avant de brancher la fiche d la prise de

courant, s"assurer que

1. Le voltage défini sur la plaque est identique
a celui présent a I’'emplacement prévu pour
I'installation.

2. Le compteur, les fusibles, I'installation de
I’alimentation et la prise électrique sont
compatibles avec la charge maximale
souhaitée.

La machine est équipée d’un cdble d’'une
longueur de 4 m et d’'une fiche SCHUKO. Le
raccordement de |'alimentation électrique sur le
lieu d’installation de la machine doit étre rallié
directement & la fiche sans passer par des
interrupteurs intermédiaires, transducteurs,
collecteurs d’évacuation ou adaptateurs.

A\

ATTENTION ! : La fiche doit étre
facilement accessible et disponible
une fois que la machine est en place.
Les réparations sur le coupe-circuit
électrique endommagé ne peuvent étre
effectuées que par un personnel qualifié.

ATTENTION ! : La machine doit étre
branchée au dispositif de sécurité avec
un interrupteur différentiel et une prise
terre fonctionnelle. En cas de non-
respect de ces consignes, le fabriquant
ne fient pas compte des recours d la
garantie.

A

Installation de la machine

Avant d’installer la machine, éliminer tout le
matériel d’emballage.

Afin d’installer correctement la machine,
prendre compte des dimensions présentées
dans les fiches techniques d la fin de ce
manuel.

Afin de prévenir contre toute surchauffe
éventuelle de la machine, assurer autour d’elle
un espace libre minimum de 10 cm.

CDJET-MIG-T-00-07 Manuel dutilisation et d’entretien
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Si la machine est équipée de roues, une fois &
son emplacement, les roues avant doivent étre
bloquées a I'aide du dispositif de freinage ; si la
machine n’est pas équipée de roues mais de
pieds, les régler afin que la machine soit au bon
niveau.

A\
A

ATTENTION ! : Le cdable d’alimentation
ne doit pas perturber le fonctionnement
de la machine et ne doit pas faire
obstacle a son utilisation.

ATTENTION ! : Avant de brancher la
fiche & la prise de courant, s’assurer
que l'interrupteur principal est en
position 0.

Description de la machine

Le SECHOIR A COUVERTS est une machine
automatique créée afin de sécher les couverts
en inox, chrome et argent.

IMPORTANT ! : Afin de sécher des
o couverts con¢us dans d’autres
V matériaux, faire un test préalable pour
évaluer la qualité du résultat.

La machine est congue pour une utfilisation dans
les cuisines et plonges d'hbtels, restaurants,
pizzerias et autres établissements
gastronomiques.

Toute la structure de la machine est en inox,
facilitant ainsi son nettoyage hygiénique.

A l'intérieur de la machine se frouvent un tunnel
en spirale pour les granulés de polissage a base
de mais, un chauffage intégré et un moteur
vibratoire.

CE
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Entrée des

Sortie
des
couverts

Figure 1 - SECHOIR A Figure 2 - SECHOIR A
COUVERTS modéle JET COUVERTS modéle MIG

Séchage des couverts

Placer les couverts, ne dépassant pas la taille
indiquée sur la figure 3 — Taille maximale des
couverts - dans la machine par I'ouverture
située sur la partie supérieure de la machine,
d’ou ils seront transportés vers le bas du tunnel
en spirale. A l'intérieur du tfunnel se frouvent les
granulés de polissage & base de mais, chauffés
par le chauffage fixé au fond du tunnel. Le
chauffage permet d’atteindre une température
de 80°C, nécessaire pour que les couverts soient
d’une hygiéne indiscutable. Gréce au moteur
vibratoire au coeur de la spirale, les couverts
sont tfransportés tout au long du tunnel vers le
haut, jusqu’d la sortie située a I'avant de la
machine. GrGce au mouvement des couverts et
des granulés de polissage, ceux-ci peuvent
absorber I'humidité des couverts et les polir.

A coté de I'ouverture de sortie de la machine se
frouve une ouverture en gouttiere permettant
de rédutiliser les granulés et un ventilateur gréce
auquel les granulés sont conservés a l'intérieur
de la machine.

CDJET-MIG-T-00-07 Manuel d'ufilisation et d’entretien
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Figure 3 — Taille maximale des couverts
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Témoin lumineux
de la marche de la
machine

CAORLE (VE) - V. dell’Artigiano, 1¢
Tel. 0421 210112 — Fax 0421 218266

Interrupteur Témoin lumineux de
principal la tension électrique

Témoin lumineux du Bouton Bouton
chauffage

Marche Arrét

Figure 4 - Panneau Boutons de commande du SECHOIR A COUVERTS modéle JET

Témoin lumineux de
la tension électrique

Témoin lumineux du

fonctionnement de la
) machine

Interrupteur Témoin
principal lumineux du
fonctionnement

du chauffage

S

(o]

Bouton
Marche

Bouton
Arrét

Figure 5 — Boutons de commande du SECHOIR A COUVERTS modéle MIG

Afin d’éviter tout danger pouvant étre causé
par une forte tension, les boutons de
commande sont alimentés a basse tension
24V).

Interrupteur principal : La position 0 signifie que
la machine n’est pas branchée au courant
électrique ; la position 1 signifie que le courant
est branché.

Témoin lumineux de tension électrique : si le
témoin lumineux s’allume quand I'interrupteur
principal est en position 1, cela signifie que la
tension électrique de la machine est allumée.

CDJET-MIG-T-00-07 Manuel d'ufilisation et d’entretien

Témoin lumineux de chauffage : indique que le
chauffage des granulés de polissage & base de mais
est en marche. L'alimentation du chauffage est
commandée par un thermostat, refoulant le passage
du courant aprés avoir atteint 110°C (modéle JET) ou
95°C (modéle MIG).

Bouton Marche : Commande I'allumage du moteur
vibratoire directement lié au processus de séchage.

Bouton Arrét : Commande I'arrét du moteur vibratoire
directement lié au processus de séchage.

Témoin lumineux de la marche de la machine :
Indique que le moteur vibratoire est en marche.

CE
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MODE D’EMPLOI

Remplissage de la machine avec des granulés de
polissage & base de mais.

Les granulés de polissage d base de mais nécessaires

au séchage et au polissage des couverts doivent étre

versés dans la machine avant de mettre en marche
le processus de séchage et d’introduire les couverts.

A

ATTENTION ! : N'utiliser que des granulés de
polissage a base de mais GM20 distribués
par le fabriquant ou des granulés de
polissage a base de mais dont les
caractéristiques correspondent a celles
mentionnées dans les données techniques
au paragraphe correspondant de ce
manuel.

Le fabriquant n’est pas tenu responsable en
cas d’utilisation de matériaux non
conformes aux données.

Afin de verser les granulés de polissage &

base de mais dans la machine, procéder

aux étapes suivantes :

1. Placer l'interrupteur principal sur la
position 0.

2. Appuyer sur le bouton Marche.
3. Parl'ouverture prévue pour le passage

des couverts, verser les granulés de
polissage en respectant les qualités et
quantité recommandées dans ce
manuel.

Granulés de polissage
@ a base de mais
"

Figure 6 — Remplissage avec des granulés de polissage a

base de mais

CDJET-MIG-T-00-07 Manuel dutilisation et d’entretien

Séchage et polissage des couverts

Avant de fransporter les couverts dans la machine,
les égoutter afin d’obtenir un meilleur résultat de
séchage.

ATTENTION ! : Pour rincer les couverts lavés,
ne pas utiliser d’autres produits que de
l'eau, car cela peut avoir une influence
négative sur les caractéristiques des
granulés de polissage a base de mais.

1. Vérifier la présence de granulés de
& polissage a l'intérieur de la machine.

2. Minimum 20 min avant le séchage,
tourner l'interrupteur principal en
position1 et appuyer sur le bouton
Marche pour allumer I'alimentation du
chauffage et du moteur vibratoire, ce
qui permet de chauffer les granulés
uniformément a la température choisie
pour la future utilisation.

3. Toutes les 5/6 secondes, en fonction du
nombre de couverts prévus par type de
modéle, infroduire les couverts dans la
machine & travers I'ouverture (figures 7
et 8).

ATIENTION ! : Les couverls peuvent entrainer
des coups et/ou coupures sur les mains.
C’est pourquoi il est important de foujours
prendre les couverts par le manche. En
particulier pour les cas de couverts
dangereuyx, il est obligatoire de porter des
gants de sécurité réglementaires
(équipement de sécurité individuelle).
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& 12 couverts

max toutes

les 5/6 sec.
<>

Figure 7 — insertion des couverts dans le SECHOIR A
COUVERTS modele JET

A 8  couverrts
max toutes
les 5/6 sec.

Figure 8 — Insertion des couverts dans le SECHOIR A
COUVERTS modéle MIG

= 4. Une fois le cycle de séchage
terminé, et aprés env. 50 sec,
commencent & apparditre les
premiers couverts a la sortie de la
machine.

5. Une fois le séchage des couverts
terminé, laisser la machine allumée
pendant au moins 20 min pour
permettre aux granulés de polissage
de se régénérer. Appuyer ensuite
sur le bouton rouge Arrét et tourner
I'interrupteur principal en position 0.

CDJET-MIG-T-00-07 Manuel d'ufilisation et d’entretien
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Blocage de sécurité

En cas de besoin, lors du processus de séchage,
il est possible d’utiliser le blocage de sécurité de
la machine.

Pour utiliser le blocage de sécurité,
suivre les étapes suivantes :

1. Appuyer sur le bouton rouge Arrét ;

&

2. Tourner l'interrupteur principal en
position 0.
3. Retirer la fiche de la prise de

courant.

4. Eliminer la source du blocage de
sécurité si cela ne nuit pas au
personnel utilisant la machine et si
cela ne constitue pas un risque de
dommage sur la machine. Dans le
cas contraire, contacter le
revendeur.

NETTOYAGE ET ENTRETIEN

Afin d’obtenir un parfait état des couverts du
point de vue hygiénique, il est important de
nettoyer la machine tous les jours.

Pour le nettoyage, ne pas utiliser de produits
toxiques contenant des particules grésantes, de
substances acides irritant la peau, de produits
alcalins pouvant, aprés mauvaise élimination,
entrer en réaction avec lintérieur de la
machine et salir les éléments secs. N’utiliser que
de I'eau.

Ne pas utiliser d’instruments rugueux, percants,
en métal ou autres, pouvant nuire a l'intérieur
de la machine. Utiliser des raclettes en plastique
et des tissus propres.

Changer les granulés de polissage au minimum
tous les 120 jours / 600 heures de travail afin de
maintenir un niveau de séchage hygiénique
optimal. Pour éliminer les granulés de polissage,
mettre Ila machine en marche ; placer le tuyau
d’un aspirateur dans I’ouverture prévue pour
insérer les couverts dans la machine et aspirer la
totalité des granulés présents dans la machine
(figure 9).
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Figure 9 — extraction des granulés de polissage & base

de mais du funnel

ATIENTION ! : Avant tout netfoyage de
I'intérieur de la machine, I’éteindre en
tournant l'interrupteur principal en
position 0 et en débranchant la fiche

A de la prise de courant. Attendre que la
machine ait refroidi pour la nettoyer.

Respecter les indications du tableau
d’information / d’avertissement (figure

10).
4 N\
ATTENTION
Retirer la tension
avant d’ouvrir le
\ couvercle
N ‘ J

Figure 10 - Tableau d’information

Nettoyer l'intérieur de la machine tous les 5
jours. Il est possible d’enlever le couvercle
supérieur de la machine seulement une fois la

vis arriere complétement desserrée (figure 11).

Figure 11:

CDJET-MIG-T-00-07 Manuel dutilisation et d’entretien
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ATTENTION ! : Les éléments internes
peuvent étre trés chauds et enfrainer

A des brilures. C’est pourquoi il est
important d’attendre au moins 15 min
avant d’effectuer le nettoyage apreés
I'arrét de la machine.

Enlever le couvercle supérieur de la machine
et commencer le nettoyage en aspirant la
poussiere et les restes de granulés de
polissage. Pour atteindre également les
endroits étroits, ufiliser I'embout éfroit de
I"aspirateur. Ne jamais utiliser d’air comprimé,
car cela entraine la dispersion de la
poussiere et des restes de granulés de
polissage. Aprées avoir terminé le nettoyage,
replacer le couvercle supérieur et resserrer la
vis protectrice.

Entretien de la machine

ATTENTION ! : Avant d’entreprendre
toute procédure d’entretien de
I'intérieur de la machine, éteindre
I'alimentation en tournant I'interrupteur
Vi f \ principal en position 0 ef en
débranchant la fiche de la prise de
courant. Laisser la machine refroidir
avant de procéder d son entretien.

Pour des questions de simplicité, |I'entretien
peut étre réalisé par |' utilisateur de la machine
si foutes les conditions de sécurité mentionnées
ci-dessus sont respectées.

Les procédures d’entretien & mettre en ceuvre
relevent de mécanismes de sécurité (bouton
d’alarme). Elles doivent étre réalisées tous les
jours afin d’obtenir une grande fiabilité de
fonctionnement avant de démarrer la
machine.

Une fois par an, effectuer une vérification
générale de I'état et de I'efficacité de la
machine ; si besoin, changer les pieces usées.
Avant tout, vérifier la tension actionnée par
ressort, la propreté de I'état du chauffage et
I’efficacité du moteur vibratoire et du
ventilateur électrique.

ATIENTION ! : Tout changement
éventuel de piéces usées ou abimées

ﬁ doit étre effectué par un personnel
qualifié. Dans ce cas, contacter le
service client du partenaire
contractuel.
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Interdiction ! : Il est absolument interdit
d’effectuer foute procédure

A d’entretien, de régulation et/ou de
nettoyage lorsque la machine est
branchée.

Arrét prolongé

Si la machine ne doit pas étre utilisée pendant

une longue période (plus de 6 mois), procéder

comme suit :

« Débrancher la machine de I'alimentation
électrique ;

« Eliminer la totalité des granulés de polissage
de l'intérieur du tunnel de la machine ;

» Nettoyer précisément I'intérieur et I'extérieur
de la machine ;

+ Si possible, placer la machine en un lieu sec
et bien ventilé ;

» Protéger la machine avec une bdche en
nylon sombre (noir).

CDJET-MIG-T-00-07 Manuel dutilisation et d’entretien
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Que faire si ... ?

Les indications suivantes peuvent étre utiles pour localiser et éliminer des problémes rencontrés sur le
SECHOIR A COUVERTS.

ATTENTION ! : Avant d’effectuer foute procédure a l'intérieur de la machine, la débrancher
A en lournant l'interrupteur principal en position 0 et en débranchant la fiche de la prise de

courant.
Probléme Modéle Cause possible Solution
JETetmic  SOupure du coupe-circuit dans Allumer le coupe-circut
I'installation protégée
La machine ne ) . .
X La fiche de la machine n’est pas bien )
s’allume pas JET et MIG branchée. Brancher la fiche correctement
JET et MIG | Le fusible du coupe-circuit a sauté. Changer le fusible du coupe-circuit.
La machine ne . - .
gé JET Le couvercle supérieur est mal positionné. | Placer correctement le couvercle.
émarre pas
La machine est
allumée mais le JET et MIG Le chauffage, le ’[hermosToT ou le cdble Contacter le service client.
chauffage ne chauffe sont endommagés
pas
En état de marche, le
dispositif de sécurité JETet MIG Un effet d’avalanche a eu lieu sur le Retirer la fiche de la prise de courant et
différentielle se circuit électrique de la prise terre. contacter le service aprés-vente.
débranche
JET et MIG Les couve[T s "ont pas bien ete egouttes Effectuer un nouveau séchage.
avant le séchage.
Ala fin du cycle I.es JETet MIG Le chauffage ne fonctionne pas Contacter le service client.
couverts sont tfoujours correctement.
humides. P ) ,
Les gronules de‘pollssoge n‘onT pas Prolonger le temps d’aftente avant
JET et MIG | afteint la température de séchage P )
: d’introduire les couverts.
optimale.
JET et MIG | Trop de couverts ont été insérés & la fois Introduire la quantité de couverts indiquée.
Des couverts se sont coincés dans le Ouviirle couvercle de la machine,
JET et MIG desserrer les 3 boutons et lever la poignée
tunnel ) ) N
du tunnel, puis retirer les couverts coincés.
. . Retirer les granulés ; peser et verser la
JETet MIG | Il'y atrop peu de granulés de polissage. quantité adéquate dans la machine.
Changer les granulés ou laisser la machine
JET et MIG | Les granulés de polissage sont humides. en marche jusqu’d la régénération des
granulés de polissage.
Les couverts ne JETetMmig | L moteur vibratoire ne fonctionne pas Contacter le service client.
sortent pas de la correctement.
machine JET et MIG | Le moteur vibratoire est en surchauffe. Contacter le service client.
Des couverts se sont coincés dans le Ouvrirle couvercle de la machine,
JET et MIG desserrer les 3 boutons et lever la poignée
tunnel ) ) N
du tunnel, puis retirer les couverts coincés
JET et MIG | Le ventilateur ne fonctionne pas. Contacter le service client.
. . Retirer les granulés ; peser et verser la
JETet MIG | Il y afrop de granulés dans la machine. quantité adéquate dans la machine.
Changer les granulés ou laisser la machine
JET et MIG | Les granulés de polissage sont humides. en marche jusqu’d la régénération des

CDJET-MIG-T-00-07
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granulés de polissage.
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Probléme Modéle Cause possible Solution

o Quvrir le couvercle de la machine,
Des couverts se sont coincés dans le "
JET et MIG desserrer les 3 boutons et lever la poignée

tunnel ) ) N
du tunnel, puis retirer les couverts coincés.

La plaque d’appui et/ou I'anse de

JETetMIG | .~ ™ ~ . Contacter le service client.
fixation sont I&ches ou endommagées.
. JET et MIG Les vis de fixation du ressort ou du tunnel Contacter le service client.
Grand bruit lorsque la sont I&ches.
machine est en i i i
marche JET et MIG Le moteur vibratoire ne fonctionne pas Contacter le service client.
correctement.
JET et MIG Le re§sorT de suspension du funnel est Contacter le service client.
cassé.
Remplir la machine de granulés de
Absence de granulés de polissage dans polissage avec la quantité indiquée au
JET et MIG . . A )
le tunnel. paragraphe Données techniques & la fin du
manuel.
Les couverts n’ont pas été lavés Laver de nouveau les couverts et relancer
JET et MIG ) b
Des restes de granulés correctement ou sont encore humides. le processus de sechage.
de polissage sonf Changer les granulés ou laisser la machine
collés aux couverts JET et MIG | Les granulés de polissage sont humides. en marche jusqu’d la régénération des

granulés de polissage.

Tableau 1

Si, aprés avoir vérifié et corrigé les situations
mentionnées, des probléemes sont foujours
présents, contacter le service apres-vente et
inscrire le type de probleme, et renseigner le
modéle de la machine (mod.), le numéro du
produit (fyp.) et le numéro de série (S.N.) se
frouvant sur la plaque avec le signe CE.

Afin  d’accéder facilement aux numéros
mentionnés, nous vous conseillons de les
recopier ci-dessous :

Modéle
Type :
Numéro de série :.
IMPORTANT ! : Toute réparation sur la
machine ne peut étre effectuée que
par un personnel qualifie. De
mauvaises réparations peuvent
o constituer de réels risques pour
0 I'utilisateur. En cas de besoin de
réparation, contacter le service apreés-
vente,
N’utiliser que des piéces détachées
d’origine.

CDJET-MIG-T-00-07 Manuel d'ufilisation et d’entretien CE
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TRAITEMENT DES DECHETS

Emballage

Tous les matériaux d’emballage (cagettes en
bois, clous, fermoirs métalliques, nylon, etc.)
doivent étre triés selon les procédures et
directives en vigueur, puis placés dans un
container commun adapté appartenant a
I'entreprise ou délégués a une entreprise
spécialisée.

Machine

Avant de recycler la machine, débrancher le
céble d’'alimentation pour permettre d’utiliser la
machine. Avant le recyclage, s'assurer
qu’aucun matériel n‘est resté a l'intérieur de la
machine non destiné & étre recyclé avec la
machine et que la totalité des granulés de
polissage a été éliminée.

Le symbole E se trouvant sur le produit ou sur
I'emballage signifie que le produit ne peut étre
recyclé avec les déchets domestiques usuels,
mais doit étre envoyé au centre de recyclage
des déchets électriques et électroniques. Le
respect des consignes de recyclage du produit
agide & limiter les impacts négatifs sur
I'environnement et sur la santé.  Plus
d’informations sur le recyclage des produits sont
disponibles auprés des autorités locales, du
centre de recyclage des déchets, du fabricant
et du vendeur.

Granulés de polissage a base de maiis

Les granulés de polissage & base de mais sont
un matériau entierement naturel que I'on peut
éliminer avec les déchets domestiques en les
placant dans un récipient adapté.

CDJET-MIG-T-00-07 Manuel dutilisation et d’entretien
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DONNEES TECHNIQUES - POLISSEUSE A COUVERTS MODELE JET

760 mm

Largeur 700 mm
Dimensions Hauteur 600 mm
Profondeur @ 760 mm

mm

J ——min. 100 mm

Poids 80 kg
Raccordement électrique Voltage / Fréquence 230V /50 Hz
Consommation 0,90 kW

Voltage du circuit de contréle 24V

Niveau de protection de l'isolation IP 55

Emission de bruit <78 dB A
Quantité nécessaire de granulés de polissage d base de mais 7 kg

Capacité de travail 12 couverts par cycle de 50"
Caractéristiques de I'environnement autorisé Plage de température admise

10°C - 45°C  (B0°F-113°F)

Différences de température ambiante
Max. 1,1°C / Min (Max. 2°F / Min)

Humidité relative de I"air 75% ou moins

Tableau 2
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DONNEES TECHNIQUES - POLISSEUSE A COUVERTS MODELE MIG

~—450 mm—=—

400 mm
700-800 mm
Largeur 450 mm
Dimensions Hauteur 400 mm
Profondeur seormm |
[ ]
\ }
\ X |
\ \
\ \
‘ ‘ 585 mm
\ \
\
min. 100 mm —- L
Poids 32 kg
Raccordement électrique Voltage / Fréquence 230V /50 Hz
Consommation 0.70 kW

Voltage du circuit de contréle | 24V

Niveau de protection de l'isolation IP 55

Emission de bruit <78 dB A
Quantité de granulés de polissage a base de mais nécessaire 5kg

Capacité de travail 7/8 couverts par cycle de 50'-
Caractéristiques de I'environnement autorisé Plage de température admise

10°C -45°C  (B0°F-113°F)
Différences de température ambiante
Max. 1,1°C / Min (Max. 2°F / Min)
Humidité relative de I"air 75% ou moins

Tableau 3
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FICHE TECHNIQUE DU GRANULE DE POLISSAGE A BASE DE MAIS GM 20

Caractéristiques techniques de nature physico-chimique

(eau) Capacité d’absorption en terme de poids 138%

Poids moyen approprié 0.48 g/cm3
Friabilité (21 jours & 38°C et 90% d’humidité relative) 13 ml/sec
Dureté de Mohs 45
Résistance a la friction 98.6%
Capacité a I'allumage 205°C

Tableau 4
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SCHEMA DU CIRCUIT ELECTRIQUE - MODELE JET
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Figure 12
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SCHEMA DU CIRCUIT ELECTRIQUE - MODELE MIG
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INTRODUCTION RAPIDE

L'étiquette suivante se trouve sur la machine. On y trouve une introduction rapide du fonctionnement de base a mettre en
ceuvre pour une utilisation correcte de la machine par le personnel opérant.

- "

Instructions d'utilisation
Les couverts insérés dans la machine doivent étre humides.
Laver correctement les couverts avant de les placer dans la
machine. Ne pas verser d’eau dans la machine, égoutter les
couverts pleins d’eau avant de les introduire dans la machine. Ne
pas utiliser d'autres produits que I'eau pour rincer les couverts,
car cela peut avoir une influence négative sur les propriétés des

granulés de polissage a base de mais.
N'utiliser que des granulés de polissage a base de mais GM 20.

-0
-
Lol 2]

Utilisation réglementaire
Allumer la machine et appuyer sur le bouton Marche 20 minutes
avant de l'utiliser.
Introduire dans la machine des couverts mélangés (fourchettes,
cuilleres, couteaux avec le manche vers le bas de préférence)
toutes les 5/6 secondes. Quand la machine n'a plus besoin d’étre
utilisée, la laisser allumée pour permettre la régénération des
granulés de polissage a base de mais.

Entretien régulier recommandé
Vérifier que les granulés de polissage & base de mais ne sont pas

R - ., humides.
- L - Changer les granulés de polissage & base de mais tous les 120
* . P jours / 600 heures de travail

Nettoyer régulierement l'intérieur de la machine.

Changement des granulés de polissage a base de mais

Eliminer les granulés de polissage a base de mais a I'aide d'un
... tuyau placé dans I'ouverture prévue pour insérer les couverts
(tuyau d'aspirateur).

Couverts coincés dans la machine
Ouvrir le couvercle de la machine, retirer les trois boutons de
fixation et lever la poignée du tunnel.

Figure 1
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GARANTIE

Page 20 sur 20

Durant la période de garantie, les dommages résultant d’erreurs de production sont éliminés ou
réparés et les pieces, voire la totalité, de la machine sont changées.

La garantie ne tient pas compte de :

= dommages résultant d’une utilisation non conforme du produit (casse) ;
= |'usure normale résultant de I’ utilisation de la machine ;
=  dommages ne jouant pas un réle essentiel sur la qualité et I'efficacité de I'utilisation de

la machine.

La garantie n’est pas applicable dans les cas ou des réparations ont été effectuées par une
personne non autorisée ou si des pieces détachées non d’origine sont utilisées. La garantie n’est
valable que si la date de vente ainsi que le tampon du vendeur et sa signature sont présents sur

la carte de garantie.

La garantie est valable dans tous les pays ou le produit est en vente par des partenaires
contractuels et ou aucune loi n‘interdit son application.

Si vous ne pouvez trouver |'adresse du centre de service d’autorisations, le vendeur est tenu de

vous fournir ce renseignement.

Date d’achat :

/

Tampon et signature du vendeur :

\

CDJET-MIG-T-00-07 Manuel d’utilisation et d’entretien

CE




BESTEKPOLEERMACHINE modellen JET - MIG

Gebruiksaanwijzing en
onderhoudshandieiding

BESTEKPOLEERMACHINE

model Jet en model MIG

Pagina 1 van 20

artscher

110.425 / 110.428

C€

Dit apparaat voldoet aan de basiseisen van de volgende Europese richtlijnen:

- 2006/42/EG van 17 mei 2006 (machinerichtlijn);

- 2006/42/EG van 12 december 2006 (laagspanningsrichtlijn);

- 2004/108/EG van 15 december 2004 (EMC);
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Deze gebruiksaanwijzing en
onderhoudshandleiding maken integraal deel
uit van het apparaat en moet zorgvuldig
worden bewaard, zodat u hem gedurende de
hele gebruiksperiode kunt gebruiken.

Geef dit handboek mee met het apparaat als

u het verkoopt of aan een andere gebruiker
geeft.

Lees deze gebruiksaanwijzing zorgvuldig door
voor ieder gebruik van het apparaat - in het
bijzonder het hoofdstuk over veiligheid.

Bewaar de handleiding op een droge plaats in
de buurt van het apparaat, zodat het altijd
onder handbereik is voor het bedienend en
onderhoudspersoneel.

Met behulp van onderstaande symbolen kunt
u snel de belangrikste informatie in de
handleiding vinden:

A Informatie over veiligheid

&= Werkwijze

& Aanbevelingen

Gebruiksaanwijzing en onderhoudshandleiding CE
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VEILIGHEID

Installatie

» Controleer het apparaat op
transportschade. Neem contact op met de
leverancier indien u beschadigingen
vaststelt,

» De installatie en de aansluiting op het
lichtnet mogen uitsluitend worden uitgevoerd
door gekwalificeerde vaklui. Controleer of
het apparaat is losgekoppeld van het
lichtnet voordat u werkzaamheden aan het
apparaat gaat uitvoeren.

« Uit veiligheidsoverwegingen is het verboden
om veranderingen in het apparaat aan te
brengen.

« Zorg ervoor dat u het apparaat niet op de
voedingskabel plaatst.

De producent is niet aansprakelijk voor

persoonlijke of materiéle schade die is

ontstaan als gevolg van:

« wijzigingen of handelingen waarvoor geen
uitdrukkelijke toestemming is verleend;

» onjuiste installatie of installatie die is
uitgevoerd door ongekwalificeerd personeel.

Bestemming

» Het apparaat is ontworpen en gemaakt voor
het drogen en poetsen van bestek van
roestvrij staal, chroom of zilver, met toepassing
van maisgranulaat. Het apparaat mag niet
gebruikt worden voor het drogen en poetsen
van andere materialen.

« Gebruik voor het drogen en poetsen
uitsluitend maisgranulaat.

» Het apparaat mag alleen worden bediend
door hiervoor geschoold personeel.

» Gebruik het apparaat uitsluitend in gesloten
ruimten, onder passende hygiénisch-sanitaire
omstandigheden en bij voldoende licht (300-
400 lux).

De producent is niet

als gevolg van:

» gebruik dat niet in overeenstemming is met de

bestemming of de gebruiksaanwijzing van het
apparaat;

CDJET-MIG-T-00-07

aansprakelijk  voor
persoonlijke of materiéle schade die is ontstaan
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» gebruik dat niet in overeenstemming is met de
geldende regels en richtlijnen;

» bediening van het apparaat door
ongeschoold personeel.

Algemene veiligheidsregels

» Reparaties van het apparaat mogen
uitsluitend worden uitgevoerd door
gespecialiseerd personeel. Het is verboden
om het apparaat zelfstandig te repareren.
Handelingen die worden uitgevoerd door
incompetente personen kunnen leiden tot
beschadigingen en ongevallen.

« Maak bij storingen gebruik van de
aanwijzingen uit de handleiding. Indien u in de
handleiding geen informatie over de storing,
neem dan contact op met de leverancier.

» Gebruik originele reserveonderdelen als u
onderdelen vervangt.

« Zorg ervoor dat het apparaat regelmatig
wordt schoongemaakt en onderhouden
volgens de aanbevelingen uit deze
handleiding.

« Als u het apparaat langere tijd niet gebruikt,
haal dan het maisgranulaat uit het apparaat
en koppel het los van het lichtnet. Trek bij het
uittrekken van de stekker nooit aan de kabel
maar altijd aan de stekker.

De producent is niet aansprakelijk voor
persoonlijke of materiéle schade die is ontstaan
als gevolg van:

* het niet of niet tijdig uitvoeren van
onderhoudsbeurten;

« slecht uitgevoerd onderhoud;

* het uitvoeren van onderhoud door
ongeschoold personeel, niet in
overeenstemming met de termijnen die staan
aangegeven in deze handleiding of niet in
overeenstemming met de geldende regels of
richtlijnen.

Gebruiksaanwijzing en onderhoudshandleiding CE
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INSTALLATIE

De gegevens voor de elektrische aansluiting
bevinden zich op het typeplaatje op de
achterkant van het apparaat.

Controleer voordat u de stekker in het
stopcontact steekt of:

1. de spanning die staat aangegeven op het
typeplaatje overeenkomt met de spanning
op de installatieplaats.

2. de meter, zekeringen, elektrische installatie en
stopcontacten geschikt zijn voor de hoogst
mogelijke belasting.

Het apparaat is uitgerust met een kabel met een
lengte van 4 m en een SCHUKO- stekker. De
elektrische aansluiting op de installatieplaats
van het apparaat moet zijn verbonden met de
stekker zonder tussenkomst van
tussenschakelaars, fransductors, verdeelstekkers
en adapters.

A

OPGELET!: De stekker moet ook na
plaatsing makkelijk toegankelijk zijn.

Een beschadigde kabel mag uitsluitend
door gekwalificeerd personeel worden
vervangen.

OPGELET!: Sluit het apparaat aan op
een installatie die is beveiligd met een
aardlekschakelaar en een effectieve
aardingsinstallatie. Houdt u zich niet
aan deze aanbevelingen, dan erkent
de producent geen garantieclaims.

A\

Plaatsing van het apparaat

Verwijder alle onderdelen van de verpakking
voordat u het apparaat plaatst.

Voor een juiste plaatsing van het apparaat
dient u zich te houden aan de afmetingen die
staan vermeld op de technische tekeningen
aan het einde van deze handleiding.

Zorg ervoor dat er rondom het apparaat
minimaal 10 cm vrije ruimte is om eventuele
oververhitting te voorkomen.

Heeft uw apparaat wieltjes, dan moet u na
plaatsing de voorste wieltjes blokkeren met de
remmen. Heeft uw apparaat geen wieltjes,

CDJET-MIG-T-00-07
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maar voetjes, dan moet u deze afstellen om het
apparaat waterpas te zetten.

A\
A

Beschrijving van het apparaat

OPGELET!: De voedingskabel mag de
exploitatie van het apparaat niet
verstoren en het bedienend personeel
niet in de weg zitten.

OPGELET!: Zorg ervoor dat de
hoofdschakelaar op 0 staat, voordat u
de stekker in het stopcontact steekt.

De bestekpoleermachine is een automatisch
apparaat dat is ontworpen en gebouwd voor
het drogen van bestek van roestvrij staal,
chroom en zilver.

BELANGRIJK!: Als u bestek wilt drogen
° dat is gemaakt van andere materialen,
” moet u eerst een test uitvoeren om de
kwaliteit van het resultaat te
beoordelen.

Het apparaat is geschikt voor gebruik in keukens
en afwasruimten van hotels, restaurants,
pizzeria's en andere horecabedrijven.

Het gehele frame van het apparaat is gemaakt
van roestvrij staal, waardoor hygiénisch
schoonmaken aanzienlijk wordt vergemakkelijkt.

In het apparaat bevindt zich een spiraalvormige

tunnel met maisgranulaat, een vastgeplakt
verwarmingselement en een vibratiemotor.

Gebruiksaanwijzing en onderhoudshandleiding CE
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Opening
om het

bestek in te
voeren

De

uitvoerop

ening

” bestek

Afbeelding 1 - CUTLERY Afbeelding 2 - CUTLERY
DRYER model JET DRYER model MIG

Drogen van bestek

Het bestek mag niet groter mogen zijn dan de
afmetingen die staan weergegeven op
afbeelding 3 - "Maximale afmetingen van het
bestek". Voer het bestek in de invoeropening op
de bovenkant van de machine. Vervolgens
verplaatst het zich door de spiraalvormige
tunnel naar beneden. In de tunnel bevindt zich
maisgranulaat, dat wordt verwarmd door
verwarmingselementen die op de onderzijide
van de tunnel zijn bevestigd. De
verwarmingselementen zorgen voor een
temperatuur van 80 °C die nodig is om het
bestek absoluut hygiénisch schoon te maken.
Door de vibrerende motor in het midden van de
spiraal verplaatst het bestek zich door de tunnel
omhoog tot de uitvoeropening aan de voorkant
van het apparaat. Door de beweging van het
bestek en het maisgranulaat, neemt het
granulaat het vocht op en poetst het bestek.

In de buurt van de uitvoeropening bevindt zich
een opening in gootvorm die hergebruik van
het granulaat mogelijk maakt en een ventilator,
waardoor het granulaat in het apparaat blijft.

CDJET-MIG-T-00-07  Gebruiksaanwijzing en onderhoudshandleiding
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CUTLERY DRIER ) J——

BESTEKPOLEERMACHINE modellen JET - MIG
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Controlelampje
werking

CAORLE (VE) - V. dell’Artigiano, 1¢
Tel. 0421 210112 — Fax 0421 218266

Hoofd- Controlelampje

stroom-
voorziening

schakelaar

Controlelampje
verwarmings-
element

Startknop Stopknop

Afbeelding 4 - Bedieningspaneel CUTLERY DRYER model JET

Controle-
lampje stroom-
voorziening

Controlelampje

/— werking

Hoofd- Controlelampje
schakelaar verwarmings-
element

Startknop

Stopknop

Afbeelding 5 - Bedieningspaneel CUTLERY DRYER model MIG

Het bedieningspaneel van het apparaat wordt
gevoed door laagspanning (24 V) om de
gevaren van hoogspanning te vermijden.

Hoofdschakelaar: Positie 0 geeft aan dat er
geen spanning op het apparaat staat, positie 1
betekent dat de stroom is ingeschakeld.

Controlelampje stroomvoorziening: Dit
controlelampje geeft aan dat er spanning op
het apparaat staat wanneer de
hoofdschakelaar in de positie 1 staat.

Controlelampje verwarmingselement: Geeft
aan dat het verwarmingselement voor het
maisgranulaat werkt. De voeding van het
verwarmingselement wordt geregeld door een
thermostaat, die de stroomtoevoer vermindert
na het bereiken van 110 °C (model JET) of 95 °C
(model MIG).

Startknop: Regelt het inschakelen van de
vibratiemotor en daarmee van het
droogproces.

Stopknop: Regelt het uitschakelen van de
vibratiemotor en daarmee van het
droogproces.

Controlelampje werking: Geeft aan dat de
vibratiemotor is ingeschakeld.

CDJET-MIG-T-00-07  Gebruiksaanwijzing en onderhoudshandleiding CE
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GEBRUIKSAANWIJZING Drogen en poetsen van het bestek

Laat het bestek uitlekken voordat u het in het
apparaat invoert. Zo verkrijgt u een beter
droogresultaat.

Het maisgranulaat dat wordt gebruikt voor het OPGELETI: Gebruik uitsluitend water om

drogen en poetsen van het bestek moet in het het gewassen bestek in te weken. Door
apparaat worden gedaan voordat u start met A het gebruik van andere pro ducfe:n xan

Bzfs,gf ogproces en het invoeren van het het maisgranulaat zijn werkzaamheid
' verliezen.

Het apparaat vullen met maisgranulaat

OPGELET!: Gebruik alleen het GM20
maisgranulaat dat wordt geleverd door =
de producent of maisgranulaat dat de

i eigenschappen bezit die staan vermeld

1. Controleer of er zich maisgranulaat
in het apparaat bevindt.

2. Zet de hoofdschakelaar ten minste
20 minuten voorafgaand aan het
gebruik op 1 en druk op de groene
Startknop om het
verwarmingselement en de
vibratiemotor in e schakelen.
Hierdoor wordt het maisgranulaat
gelijkmatig verwarmd tot de juiste
gebruikstemperatuur.

3. Doe de bestekelementen met
tussenpozen van 5 a 6 seconden na

in het hoofdstuk met technische
gegevens.

De producent is niet aansprakelijk voor
toepassing van materialen die niet
overeenstemmen met de gegevens.

& Om het apparaat te vullen met
maisgranulaat, gaat u als volgt te werk:

1. Zet de hoofdschakelaar in de positie

0.
elkaar in de invoeropening van het
2. Druk op de groens Startknop. apparaat, in een hoeveelheid die
3. Strooi het maisgranulaat dat voor elk model apart is
voldoet aan de kwaliteitseisen uit voorgeschreven (Afbeeldingen 7 en
deze handleiding door de 8).
invoeropening van het bestek in het
apparaat in een hoeveelheid die OPGELET!: Het bestek kan steek- en/of
staat vermeld in de handleiding. snijwonden aan de handen
Malsgranulaat veroorzaken. Houd het bestek daarom
altijd vast aan het handvat. Bij
@ A bijzonder gevaarlijke bestekelementen,
dient u verplicht geschikte
handschoenen te dragen (persoonlijke
~ beschermingsmiddelen).

Afbeelding 6 - Het apparaat vullen met
maisgranulaat

CDJET-MIG-T-00-07 Gebruiksaanwijzing en onderhoudshandleiding CE
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Noodstop

Indien nodig kan het apparaat ftijdens het
droogproces op elk moment worden gestopt.

o Voor het uitvoeren van de noodstop
handelt u als volgt:

1. Druk op de rode Stopknop:

2. Zet de hoofdschakelaar in de positie 0.
3. Haal de stekker uit het stopcontact.
4,

Verwijder de oorzaak van de
noodstop, als dit geen gevaar
oplevert voor de operator en geen
risico van beschadiging met zich

Afbeelding 7 - Invoeren van het bestek in de CUTLERY meebrengf. Neem anders contact op
DRYER model JET met de leverancier.
MAX. 8 stuks
A bestek per 5/6 REINIGING EN ONDERHOUD

Maak het apparaat iedere dag grondig schoon
voor hygiénisch en onberispelijk schoon bestek.

Gebruik voor het schoonmaken geen giftige
middelen, oplos- en schuurmiddelen, zure,
irriterende of basische middelen die bij onjuiste
verwijdering kunnen reageren met het
opperviak van het apparaat en de gedroogde
items kunnen verontreinigen. Gebruik uitsluitend

water.
Afbeelding 8 - Invoeren van het bestek in de CUTLERY Gebruik geen schurende, scherpe, metalen of
DRYER model MIG andere hulpmiddelen die de opperviakken van
y het apparaat kunnen beschadigen. Gebruik
& 4. Na voltooiing van de droogcyclus, plastic schrapers en schone doekjes.
na verloop van ca. 50 sec, komen
de eerste bestekelementen uit de Vervang het maisgranulaat tenminste om de
uitvoeropening. 120 dagen/600 werkuur om het vereiste
5. Laat het apparaat na het drogen hygiéneniveau in stand te houden. Om het
van het bestek gedurende 20 maisgranulaat uit het apparaat te verwijderen,
minuten aanstaan om regeneratie zet u het apparaat aan en steekt u een
van het maisgranulaat mogelijk te stofzuigerslang in de invoeropening. Vervolgens
maken. Druk daarna op de rode zuigt u al het maisgranulaat uit het apparaat
Stopknop en zet de (afbeelding 9.

hoofdschakelaar in de positie 0.

CDJET-MIG-T-00-07  Gebruiksaanwijzing en onderhoudshandleiding CE
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Afbeelding 9 - Het opzuigen van het maisgranulaat
uit de tunnel

OPGELET!: Schakel de voeding van het
apparaat uit voor iedere reinigingsbeurt
van de binnenkant, door de
hoofdschakelaar op 0 te zetten en de
stekker uit het stopcontact te halen.
Maak het apparaat pas schoon als het
afgekoeld is.

Neem de aanwijzingen op het
aanwijzings-/waarschuwingsplaatje in
acht (afbeelding 10).

A\

Opgelet

Haal de spanning van
het apparaat voordat

u het deksel opent
]

©

- /)

Afbeelding 10 - Aanwijzingsplaatje

De binnenkant van het apparaat moet elke §
dagen worden schoongemaakt. De bovenklep
van het apparaat mag pas worden verwijderd
nadat de achterste bevestigingsschroef volledig
is losgedraaid (afbeelding 11).

Afbeelding 11

CDJET-MIG-T-00-07
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OPGELET!: Interne onderdelen kunnen
heet zijn en brandwonden veroorzaken.
Begin daarom minimaal 15 minuten na
het uitschakelen van het apparaat pas
met schoonmaken.

Verwijder de bovenklep van apparaat en begin
met het afnemen van stof en
maisgranulaatresten. Gebruik een stofzuiger met
een smal mondstuk om ook de moeilijk
bereikbare plekken te reinigen. Maak in geen
geval gebruik van perslucht, omdat hierdoor het
stof en de maisgranulaatresten door het
apparaat verspreid worden. Plaats na afloop
van de schoonmaakhandelingen de bovenklep
op het apparaat en draai de
bevestigingsschroef vast.

Onderhoud van het apparaat

OPGELET!: Schakel de voeding van
het apparaat uit véor alle
onderhoudswerkzaamheden van de
binnenkant, door de hoofdschakelaar
op 0 te zetten en de stekker uit het
stopcontact te halen. Voer het
onderhoud aan het apparaat pas uit
als het afgekoeld is.

A\

Omdat het onderhoud eenvoudig is, mag het
door de gebruiker uitgevoerd worden als
voldaan is aan alle bovengenoemde
veiligheidsvoorwaarden.

De uit te voeren controlewerkzaamheden
hebben betrekking op de
veiligheidsmechanismen (noodstop). Zij
moeten dagelijks worden gecontroleerd op
betrouwbaarheid voordat u het apparaat
inschakelt.

Controleer één keer per jaar de algemene
staat en efficiéntie van het apparaat; vervang
indien nodig versleten onderdelen. Controleer
hierbij vooral de veerspanning, de staat van
het verwarmingselement en de efficiéntie van
de vibratiemotor en de elektrische ventilator.

A\

OPGELET!: Laat eventuele vervanging
van versleten of beschadigde
onderdelen over aan gekwalificeerde
vaklui. Neem in dat geval contact op
met de klantenservice van de
leverancier.

Gebruiksaanwijzing en onderhoudshandleiding CE
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Verbod!: Het is absoluut verboden om

f enige onderhouds-, afstellings- en/of

schoonmaakwerkzaamheden te
verrichten als het apparaat is
ingeschakeld.

Langere tijd buiten gebruik

Als het apparaat langere ftijd niet gebruikt
wordt (meer dan 6 maanden) moet u de
volgende maatregelen nemen:

Koppel het apparaat los van het
elektriciteitsnet;

Zuig al het maisgranulaat uit de tunnel van
het apparaat;

Maak het apparaat van binnen en van
buiten zorgvuldig schoon;

Sla het apparaat zo mogelik op een droge
en goed geventileerde plaats op;
Bescherm het apparaat met een donkere
(zwarte) meerlagige nylon zak.

CDJET-MIG-T-00-07 Gebruiksaanwijzing en onderhoudshandleiding
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De volgende aanwijzingen kunnen nuttig zijn voor het lokaliseren en verhelpen van storingen die
kunnen optreden bij uw CUTLERY DRYER.

A\

halen.

Storing

Het apparaat gaat
niet aan.

Het apparaat start
niet.

Het apparaat is
ingeschakeld, maar
het
verwarmingselement
verwarmt niet.

Tijdens de werking
schakelt de
aardlekschakelaar uit.

Na beéindiging van
de cyclus is het bestek
nog nat.

Het bestek komt niet
uit het apparaat.

CDJET-MIG-T-00-07

Model

JET en
MIG

JET en
MIG

JET en
MIG

JET

JET en
MIG

JETen
MIG

JETen
MIG

JET en
MIG

JET en
MIG

JET en
MIG

JET en
MIG

JET en
MIG

JETen
MIG

JET en
MIG

JET en
MIG

JET en
MIG

JET en

Mogelijke oorzaak

De zekering van de stroomvoorziening
staat uit.

De stekker van het apparaat is niet goed
aangesloten.

Doorgebrande smeltzekering.

De bovenklep is niet juist geplaatst.

Beschadiging van het
verwarmingselement, de thermostaat of
de kabel.

Er is kortsluiting opgetreden in het
elektrische circuit.

Voor het drogen is het bestek niet goed
uitgelekt.

Het verwarmingselement werkt niet
goed.

Het maisgranulaat bereikt de juiste
droogtemperatuur niet.

Teveel bestek ingevoerd.

Het bestek blijft steken in de tfunnel.

Er kan te weinig maisgranulaat
voorhanden zjn.

Het maisgranulaat kan vochtig zijn.

De vibratiemotor werkt niet goed.

De vibratiemotor is doorgebrand.

Het bestek blijft steken in de tfunnel.

De ventilator werkt niet.

Gebruiksaanwijzing en onderhoudshandleiding

OPGELET!: Schakel de voeding van het apparaat uit voor alle werkzaamheden van de
binnenkant, door de hoofdschakelaar op 0 te zetten en de stekker uit het stopcontact te

Oplossing

Schakel de zekering in.
Steek de stekker goed in het stopcontact.
Vervang de smeltzekering.

Plaats de bovenklep opnieuw.

Neem contact op met de leverancier.

Haal de stekker uit het stopcontact en
neem contact op met de leverancier.

Herhaal het droogproces.

Neem contact op met de leverancier.

Verleng de wachttijd voordat u het bestek
invoert.

Vermindering van het aantal ingevoerde
bestekelementen.

Open de bovenklep van het apparaat en
til de greep van de tunnel op, nadat u de
drie zwarte bevestigingsknoppen heeft
losgedraaid, verwijder vervolgens het
vastzittende bestek.

Verwijder het granulaat, weeg het en strooi
de juiste hoeveelheid in het apparaat.

Vervang het granulaat of laat het
apparaat aanstaan totdat het
maisgranulaat geregenereerd is.

Neem contact op met de leverancier.

Neem contact op met de leverancier.

Open de bovenkiep van het apparaat en til de
greep van de tunnel op, nadat u de drie zwarte
bevestigingsknoppen heeft losgedraaid, verwiider
vervolgens het vastzittende bestek.

Neem contact op met de leverancier.

CE



BESTEKPOLEERMACHINE modellen JET - MIG

Storing Model Mogelijke oorzaak
MIG
JETen Te veel granulaat in het apparaat.
MIG
JET en Het maisgranulaat kan vochtig zijn.
MIG
JETen 1ot bestek blijft steken in de tunnel.
MIG
De bevestigingsplaat en/of de
JET en L o
bevestigingssteunen zijn losgeraakt of
MIG .
beschadigd.
Overmatig geluid JET en De beves’rigingsschroeven van de veren
tiidens de werking. MIG of de tunnel zitten los.
JET en De vibratiemotor werkt niet goed.
MIG
JET en Barsten in de veren van de ophanging
MIG van de tunnel.
JET en Geen maisgranulaat in de funnel.
MIG
JET en Het bestek was niet goed
MIG schoongemaakt of nog vochtig.
Aan het bestek kleven
resten maisgranulaat. JETen
MIG Het maisgranulaat kan vochtig zijn.

Als na controle en het wegnemen van de
genoemde oorzaken de storing nog steeds niet is
verholpen, neem dan contact op met de
leverancier, en beschriff de aard van de storing.
Vermeld het model van het apparaat (mod.),
productnummer (type), alsmede het serienummer
(SN), die zich bevinden op het typeplaatie met
het CE-merk.

Om de toegang tot deze nummers fte
vergemakkelijken, raden wij u aan ze hieronder
op te schrijven:

Model

Type
Serienummer

BELANGRIJK!: Eventuele reparaties aan
het apparaat mogen  uitsluitend
> worden uitgevoerd door specialistisch
” personeel. Onvakkundige reparatie
kan de veiligheid van de gebruiker in
gevaar brengen. Neem contact op

CDJET-MIG-T-00-07

Gebruiksaanwijzing en onderhoudshandleiding
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Oplossing

Verwijder het granulaat, weeg het en strooi
de juiste hoeveelheid in het apparaat.

Vervang het granulaat of laat het
apparaat aanstaan totdat het
maisgranulaat geregenereerd is.

Open de bovenklep van het apparaat en
til de greep van de tunnel op, nadat u de
drie zwarte bevestigingsknoppen heeft
losgedraaid, verwijder vervolgens het
vastzittende bestek.

Neem contact op met de leverancier.

Neem contact op met de leverancier.
Neem contact op met de leverancier.

Neem contact op met de leverancier.

Vul het maisgranulaat aan tot de waarde
die staat vermeld bij de Technische
gegevens aan het einde van de
handleiding.

Maak het bestek opnieuw schoon en
herhaal het droogproces.

Vervang het granulaat of laat het
apparaat aanstaan totdat het
maisgranulaat geregenereerd is.

Tabel 1

met de leverancier als het apparaat
gerepareerd moet worden.
Gebruik altijd
reserveonderdelen.

originele

CE



BESTEKPOLEERMACHINE modellen JET - MIG

VERWIJDERING

Verpakking

Alle verpakkingenselementen (houten kooi,
spijkers, metalen klemmen, nylon, etc.) moeten
volgens de geldende regels en richtlijnen
gescheiden ingezameld worden en vervolgens
in de respectievelike containers van het
gemeentedepot worden gedaan of door
gespecialiseerde bedrijven worden verwijderd.

Apparaat

Haal de voedingskabel van het apparaat
voordat u het verwijdert. Hiermee voorkomt u
dat het apparaat gebruikt kan worden.
Verzeker u ervan voordat u het apparaat
verwijdert, dat zich in het apparaat geen
materialen bevinden die niet samen met het
apparaat verwijderd mogen worden en dat het
maisgranulaat uit het apparaat gehaald is.

Het symbool E op het product of de
verpakking geeft aan dat dit product niet kan
worden afgevoerd met  het  normale
huishoudelijke afval, maar dient te worden
aangeleverd aan de verzamelplaats voor
recycling van elektrische en elektronische
producten. De juiste verwijdering van dit
product draagt bij aan vermindering van de
schadelike effecten op het milieu en de
gezondheid. Voor meer informatie over
recycling van een product, kunt u contact
opnemen met het gemeentebestuur, de
ontvanger van het afval, de producent en de
leverancier.

Maisgranulaat

Maisgranulaat is een volledig natuurlijk
materiaal, dat met het gewone huisvuil kan
worden afgevoerd in daarvoor bestemde
containers.

CDJET-MIG-T-00-07  Gebruiksaanwijzing en onderhoudshandleiding
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TECHNISCHE GEGEVENS - BESTEKPOLEERMACHINE MODEL JET

760 mm

Breedte 700 mm
Afmetingen Hoogte 600 mm
Diepte 760 mm ’7
|
mm
J ——min. 100 mm
Massa 80 kg
Elektrische aansluiting Spanning /frequentie 230V /50 Hz
Vermogen 0,90 kW
Spanning besturingscircuit 24V
Isolatiegraad IP 55
Geluidsemissie <78 dB (A)
Benodigde hoeveelheid madisgranulaat 7 kg
Werkcapaciteit 12 bestekdelen per cyclus van 50"
Toelaatbare omgevingsomstandigheden Toelaatbare bedrijffstemperatuur

10°C-45°C (B0°F-113°F)
Temperatuurschommelingen in de omgeving

Max. 1,1°C / Min (Max. 2°F / Min)
Relatieve luchtvochtigheid 75 % of lager

Tabel 2

CDJET-MIG-T-00-07 Gebruiksaanwijzing en onderhoudshandleiding CE
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TECHNISCHE GEGEVENS - BESTEKPOLEERMACHINE MODEL MIG

~—450 mm—=—

400 mm
700-800 mm
Breedte 450 mm
Afmetingen Hoogte 400 mm
Diepte 5¢ormm

: §

| (B

| |

} } 585 mm

| |

| RS ‘

min. 100 mm — L
Massa 32 kg
Elektrische aansluiting Spanning /frequentie 230V /50 Hz

Vermogen 0,70 kW
Spanning besturingscircuit 24V

Isolatiegraad IP 55
Geluidsemissie <78 dB (A)
Benodigde hoeveelheid maisgranulaat 5kg
Werkcapaciteit 7/8 bestekdelen per cyclus van 50"
Toelaatbare omgevingsomstandigheden Toelaatbare bedriffstemperatuur

10°C-45°C (50 °F- 113 °F)
Temperatuurschommelingen in de omgeving
Max. 1,7°C / Min (Max. 2°F / Min)

Relatieve luchtvochtigheid 75 % of lager

Tabel 3

CDJET-MIG-T-00-07 Gebruiksaanwijzing en onderhoudshandleiding CE
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TECHNISCHE GEGEVENS VAN HET GM 20 maisgranulaat

Chemisch-fysische eigenschappen

(Water) absorptiecapaciteit in gewicht 138%
Gemiddelde soortelijke massa 0.48 g/cms3
Gietbaarheid (21 dagen bij 38° en 90% relatieve luchtvochtigheid) 13 ml/sec
Mohs-hardheid 4,5
Schuurweerstand 98.6%
Ontviambaarheid 205°C

Tabel 4

CDJET-MIG-T-00-07 Gebruiksaanwijzing en onderhoudshandleiding CE
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ELEKTRISCH SCHEMA MODEL JET
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F2 SMELTZEKERING
T1 THERMOSTAAT VERWARMINGSELEMENT
® ? C CONDENSATOR VAN DE MOTOR
KM RELAIS
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= —! o L1 CONTROLELAMPJE STROOMVOORZIENING
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PA STOPKNOP
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MV MONOFASIGE VENTILATORMOTOR
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MINIHANDLEIDING

Op het apparaat bevindt zich het hieronder weergegeven etiket waarop een minihandleiding staat afgebeeld met de
basishandelingen die de operator moet verrichten voor een juist gebruik van het apparaat.

- "

Gebruiksaanwijzing

Het bestek moet vochtig in het apparaat worden ingevoerd, nadat
het eerst gewassen is. Giet geen water in de machine, laat zeer
nat bestek uitlekken voordat u het in het apparaat doet. Gebruik
uitsluitend water om het gewassen bestek in te weken. Door het
gebruik van andere producten kan het maisgranulaat zijn
werkzaamheid verliezen.

Gebruik alleen GM 20 maisgranulaat.

-0
-
Lol 2]

Correct gebruik

Zet het apparaat aan en druk 20 minuten voordat u het gaat
gebruiken op de Startknop.

Voer met tussenpozen van 5/6 seconden de verschillende
bestekelementen (vorken, lepels, messen bij voorkeur met het
handvat naar beneden) in het apparaat. Laat het apparaat na
afloop van het gebruik aanstaan, zodat het maisgranulaat kan
regenereren.

Aanbevolen onderhoud
Controleer of het maisgranulaat niet vochtig is.

.‘ll‘ Al het maisgranulaat moet om de 120 dagen/600 werkuren
- L - worden vervangen.
" . ‘~ Maak de binnenkant van het apparaat regelmatig schoon.

Vervanging van het maisgranulaat

Het maisgranulaat moet uit het apparaat worden verwijderd met
... behulp van een buis die in de invoeropening voor het bestek
wordt gestoken (stofzuiger).

Bestek dat klem zit in het apparaat
Open de bovenklep van het apparaat en til de handgreep van de
tunnel op nadat u de drie zwarte bevestigingsknoppen heeft
verwijderd.

Afbeelding 1
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GARANTIE

Tijldens de garantieperiode wordt de schade die is veroorzaakt door productiefouten hersteld,
zowel door reparatie, als door vervanging van onderdelen of het gehele apparaat.

Niet onder de garantie vallen:

= schade als gevolg van verkeerd gebruik van het product (scheuren);

= normale slijfage als gevolg van het gebruik;

= gebreken die in verhouding tot de waarde en gebruikswaarde van het apparaat

onbeduidend zijn.

De garantie vervalt indien ongeautoriseerde personen een reparatie uitvoeren of indien geen
originele reserveonderdelen zijn gebruikt. De garantie geldt alleen wanneer het garantiebewijs
door de leverancier is voorzien van de aankoopdatum, bevestigd door een stempel en de
handtekening van de leverancier.
De garantie is geldig in alle landen waar het product wordt verkocht door contractpartners en
waar geen wetten bestaan die het verlenen van garantie verbieden.
Als u geen adres van een erkend servicecentrum kunt vinden, dan wordt informatie verstrekt
door de leverancier.

Aankoopdatum: / Stempel en handtekening van de leverancier: \

CDJET-MIG-T-00-07  Gebruiksaanwijzing en onderhoudshandleiding CE




URZADZENIE DO POLEROWANIA SZTUCCOW modele JET - MIG

Strona 1z20

artscher

Instrukcja obstugi i konserwaciji
URZADZENIE DO POLEROWANIA SZTUCCOW

model Jet i model MIG

110.425 / 110.428

q

Urzgdzenie spetnia wymagania nastepujgcych norm europejskich:

- 2006/42/WE z 17. maja 2006 (dyrektywa maszynowa);

- 2006/42/WE z 12. grudnia 2006 (dyrektywa niskonapieciowa);

- 2004/108/WE z 15. grudnia 2004 (dyrektywa EMV).
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URZADZENIE DO POLEROWANIA SZTUCCOW modele JET - MIG Strona 1220

Niniejsza instrukcja obstugi i konserwacii
stanowi intfegralng czes$¢ urzgdzenia i musi by<¢
starannie przechowywana, aby korzystanie

z niej byto mozliwe przez caty okres
uzytkowania.

W przypadku sprzedazy lub przekazania

urzgdzenia innemu uzytkownikowi, wraz

z urzgdzeniem nalezy przekazac niniejszy
podrecznik.

Przed kazdq redlizacjg zadan z zastosowaniem
urzqdzenia nalezy uwaznie przeczytaé
niniejszq instrukcje obstugi - w szczegdlnosci
rozdziat dotyczqgcy bezpieczenstwa.

Podrecznik nalezy przechowywac w suchym
miejscu  w poblizu urzgdzenia, aby w kazdej
sytuacji byt on dostepny dla personelu
obstugowego i konserwacyjnego.

Dla utatwienia szybkiego znalezienia

najwazniejszych  informacji  w podreczniku
stosuje sie nastepujgce symbole:

Informacje dotyczqgce
y j \ bezpieczenstwa
(& Sposbb postepowania

[ 4
( /4 Zalecenia
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BEZPIECZENSTWO

Instalacja

Urzgdzenie nalezy skontrolowac pod kgtem
uszkodzen transportowych. W przypadku
stwierdzenia uszkodzen nalezy skontaktowad
sie z dostawca.

Instalacje urzgdzenia oraz jego przytgczenie
do zasilania elektrycznego moze
przeprowadzi¢ wytgcznie specjalistyczny
personel. Przed przeprowadzaniem prac przy
urzgdzeniu nalezy upewnic sie, ze zostato
ono odtgczone od instalacji elektrycznej.

Ze wzgledoéw bezpieczenstwa zabrania sie
wprowadzania jakichkolwiek zmian przy
urzgdzeniu.

Nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage, aby
urzgdzenie nie zostato ustawione na
przewodzie zasilajgcym.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za
szkody osobowe lub rzeczowe powstate
w wyniku:

zmian lub czynnosci, ktére nie zostaty
wyraznie dopuszczone;

niewtasciwej instalacji lub instalacji
wykonanej przez niewykwalifikowany
personel.

Przeznaczenie

CDJET-MIG-T-00-07  Instrukcja obstugi i konserwacii

Urzgdzenie zostato zaprojektowane

i wykonane z myslg o suszeniu i polerowaniu
sztuccow ze stali szlachetnej, chromowej lub
srebra z zastosowaniem granulatu
kukurydzianego. Nie dopuszcza sie stosowania
urzgdzenia do suszenia i polerowania innych
materiatow.

Do realizacji procesu suszenia i polerowania
nalezy stosowac wytgcznie granulat
kukurydziany.

Urzgdzenie moze by¢ obstugiwane
i konserwowane tylko przez przeszkolony
personel.

Urzgdzenie moze by¢ uzywane tylko

w przestrzeniach zamknietych

w odpowiednich warunkach higieniczno-
sanitarnych i przy wystarczajgcym oswietleniu
(300-400 Iux).

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za
szkody osobowe Ilub rzeczowe powstate
w wyniku:
* niezgodnego z przeznaczeniem,
niewtasciwego lub niezgodnego
z zaleceniami stosowania urzqgdzenia;
» sposobow uzytkowania niezgodnych
z obowiqzujgcymi zasadami lub dyrektywami;

» obstugi urzgdzenia przez nieprzeszkolony
personel.

Ogodlne zasady bezpieczenstwa

« Naprawy urzgdzenia mogg by¢ wykonywane
wytgcznie przez specjalistyczny personel.
Zabrania sie przeprowadzania samodzielnych
napraw urzgdzenia. Czynnosci podejmowane
przez niekompetentne osoby mogq stac sie
przyczyng powstania uszkodzen i wypadkdw.

« W przypadku usterek nalezy skorzystac z porad
zawartych w podreczniku. W przypadku, gdy
w podreczniku nie ma odpowiednich
informacji nalezy skontaktowac sie ze
sprzedawca.

« W przypadku wymiany czesci nalezy stosowac
oryginalne czesci zamienne.

« Czyszczenie i konserwacje urzqgdzenia nalezy
przeprowadzac regularnie zgodnie
z zaleceniami zawartymi w niniejszym
podreczniku.

« W przypadku dtuzszych przestojow nalezy
usungc¢ z urzgdzenia granulat kukurydziany
i odtgczy¢ zasilanie elekiryczne. Nigdy nie
nalezy ciggngc¢ za kabel, lecz zawsze za
wtyczke.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za

szkody osobowe Iub rzeczowe powstate

w wyniku:

« niewykonanych czynnosci konserwacyjnych
lub niedotrzymania terminéw ich realizacji;

« 7le przeprowadzonej konserwaciji;

* przeprowadzenia konserwaciji przez osoby
nieposiadajgce odpowiedniego
przygotowania, niezgodnie z terminami
okreslonymi w niniejszym podreczniku lub
niezgodnie z obowigzujgcymi zasadami lub
dyrektywami.
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INSTALACJA

Dane dotyczgce przytgcza elektrycznego
znajdujg sie na tabliczce znamionowe;j z tytu
urzgdzenia.

Przed podtgczeniem wtyczki do gniazda nalezy

sie upewnic, ze:

1. napiecie okreslone na tabliczce
znamionowej jest zgodne z napieciem
w miejscu instalacii.

2. licznik, bezpieczniki, instalacja zasilajgca
i gniazdo elektryczne muszq by
przystosowane do najwyzszego wymaganego
obcigzenia.

Urzgdzenie jest wyposazone w kabel o diugosci
4 m oraz wtyczke SCHUKO. Przytgcze zasilania
elektrycznego na miejscu instalacji urzgdzenia
musi by¢ potgczone z wtyczkg bez stosowania
wytqgcznikéw posrednich, przetwornikéw,
rozgateznikdw i adapterow.,

A\

UWAGA!: Wtyczka musi byé
swobodhnie dostepna réwniez po
ustawieniu urzgdzenia.

Wymiane uszkodzonego przewodu
zasilajgcego nalezy zlecaé tylko
wykwadlifikowanemu personelowi.

UWAGAI!: Urzqdzenie musi byé
podigczone do instalacji
zabezpieczonej wytqcznikiem
roznicowoprqgdowym oraz skuteczng
instalacjq uziemiajgcq. W przypadku
nieprzestrzegania tych zalecen
producent nie uwzgle dni roszczen
gwarancyjnych.

A\

Ustawianie maszyny

Przed ustawieniem urzgdzenia, nalezy usungc
wszystkie czesci opakowania.

W celu poprawnego ustawienia urzgdzenia
nalezy uwzgledni¢ jego wymiary, ktére zostaty
podane w arkuszach technicznych na kohcu
niniejszego podrecznika.

W celu zapobiezenia ewentualnemu
przegrzaniu urzgdzenia nalezy wokdt niego
zapewni¢ co najmniej 10 centymetrowq wolng
przestrzen.
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Jesli urzgdzenie jest wyposazone w kdtka, po
ustawieniu przednie kétka nalezy zablokowac za
pomocqg elementdw hamujgcych; jesli
urzgdzenie nie posiada kotek, lecz stopki, nalezy
je wyregulowac¢ w celu wypoziomowanid
urzgdzenia.

A\
A

UWAGA!: Przewdd zasilajgcy nie moze
zaktocaé eksploatacji urzqdzenia i nie
moze stanowié przeszkody dla obstugi.

UWAGA!: Przed wigczeniem wtyczki do
gniazda nalezy sie upewnié, ze
wytqcznik gtéwny urzqdzenia zostat
ustawiony na 0.

Opis maszyny

CUTLERY DRYER jest automatycznym
urzgdzeniem, ktére zostato zaprojektowane

i wykonane z myslg o suszeniu sztu¢cow ze stali
szlachetnej, chromowej i srebra.

WAZNE!: W celu suszenia sztuc¢cow
o z innych materiatéw nalezy najpierw
V przeprowadzi¢ prébe, aby ocenié
jako$¢ wyniku.

Urzgdzenie jest przystosowane do uzytkowania
w kuchniach i zmywalniach hotelowych,
restauracyjnych, pizzeriach i innych zaktadach
gastronomicznych.

Cata rama urzgdzenia jest zbudowana ze stali
szlachetnej, co w znacznym stopniu utatwia
oczyszczanie higieniczne.

We wnetrzu urzgdzenia znajduje sie spiralny
tunel z granulatem kukurydzianym, przyklejona
grzatka i silnik wibracyjny.
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Otwoér do
umieszcza-
nia

sztuécow

Otwoér
wylotowy
do
sztuécow
llustracja 1 — CUTLERY llustracja 2 — CUTLERY
DRYER model JET DRYER model MIG

Suszenie sztuécow

Sztucce, ktdérych wymiary nie mogqg przekraczac
podanych nailustracji 3 - maksymalne wymiary
sztuccdw, umieszcza sie w urzgdzeniu poprzez
otwor w gérnej czesci urzgdzenia, skad
przemieszczajg sie one w doét spiralnego tunelu.
W tunelu znajduje sie granulat kukurydziany,
ktdry jest podgrzewany za pomocq grzatki
przymocowanej do dna tunelu. Grzatka
umozliwia osiggniecie temperatury 80°C, ktéra
jest wymagana do doprowadzenia sztuc¢cdw
do stanu niebudzgcego watpliwosci
higienicznych. Dzieki silnikowi wibracyjnemu na
srodku spirali, sztu¢ce przemieszczajqg sie wzdtuz
tfunelu w gore, az do wylotu znajdujgcego sie

Z przodu urzgdzenia. Dzieki ruchowi sztu¢cow
oraz granulatu kukurydzianego, ten ostatni moze
wchtong¢ wilgoc¢ ze sztuccdw oraz je
wypolerowac.

W poblizu otworu wylotowego znajduje sie
otwor rynnowy umozliwiajgcy ponowne
wykorzystywanie granulatu oraz wentylator,
dzieki ktéremu granulat jest utrzymywany we
whnetrzu urzgdzenia.

CDJET-MIG-T-00-07 Insfrukcja obstugi i konserwacii
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270 MAX

llustracja 3 — maksymalne wymiary sztu¢cow
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Kontrolka pracy
urzadzenia

CAORLE (VE) - V. dell’Artigiano, 1¢
Tel. 0421 210112 — Fax 0421 218266

Wytacznik Kontrolka Kontrolka pracy Przycisk Przycisk
gtowny napiecia grzafki Start Stop
zasilania

llustracja 4 — panel sterowania CUTLERY DRYER model JET

Kontrolka

napiecia
zasilania \

Kontrolka pracy

/— urzadzenia

Wytacznik
gtowny

Kontrolka pracy
grzalki

o

(o]

Przycisk
Start

Przycisk
Stop

llustracja 5 — panel sterowania CUTLERY DRYER model MIG

W celu unikniecia zagrozenh ze strony wysokiego
napiecia, panel sterowania urzgdzenia jest
zasilany niskim napieciem (24 V).

Wytgcznik gtéwny: Pozycja 0 oznacza, ze
urzgdzenie jest odtgczone od zasilania
elektrycznego, pozycja 1 oznacza, ze zasilanie
jest wtgczone.

Kontrolka napiecia zasilania: Jesli kontrolka sie

Swieci, gdy wytgcznik gtdwny znajduje sie
w pozyciji 1, zasilanie urzgdzenia jest wtqczone.

CDJET-MIG-T-00-07  Instrukcja obstugi i konserwacii

Kontrolka pracy grzatki: Wskazuje wtgczenie
grzatki podgrzewajqcej granulat kukurydziany.
Zasilanie grzatki jest sterowane za pomocq
termostatu, ktéry dtawi przeptyw prgdu po
osiggnieciu 110°C (model JET) lub 95°C (model
MIG).

Przycisk Start: Sterowanie wtgczaniem silnika
wibracyjnego, a co za tym idzie procesem
suszenia.

Przycisk Stop: Sterowanie wytgczaniem silnika
wibracyjnego, a co za tym idzie procesem
suszenia.

Kontrolka pracy urzgdzenia: Wskazuje prace
silnika wibracyjnego.
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INSTRUKCJA OBStUGI

Napetnianie urzgdzenia granulatem
kukurydzianym.

Granulat kukurydziany, ktéry jest stosowany do
suszenia i polerowania sztu¢cow musi by¢
wsypany do urzgdzenia przed uruchomieniem
procesu suszenia i wprowadzania sztu¢cow.

UWAGA!: Stosowa¢ tylko granulat
kukurydziany GM20 dostarczany przez
producenta lub inny granulat
kukurydziany o takich wtasciwosciach,
jakie zostaty podane w rozdziale
niniejszego podre cznika zawierajgcym
dane techniczne.

Producent nie ponosi
odpowiedzialnosci za stosowanie
materiatow innych niz zgodne

z danymi.

A

&= W celu wsypania granulatu
kukurydzianego do urzgdzenia nalezy
postepowad nastepujgco:

1. Gtéwny wytgcznik urzgdzenia
ustawi¢ w pozyciji 0.
2. Nacisng¢ zielony przycisk Start.

3. Przez otwér wlotowy do wktadania
sztuccdw wsypac granulat
kukurydziany zgodnie z zaleceniami
jako$ciowymi i ilosciowymi

podanymi w niniejszym podreczniku.

Granulat
kukurydziany

llustracja 6 — napetnianie granulatem kukurydzianym
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Suszenie i polerowanie sztuécéw

Przed umieszczeniem sztu¢cdw w urzgdzeniu
nalezy je odsgczy¢, aby uzyskac lepszy rezultat
suszenia.

A\

e 1. Sprawdzi¢, czy w urzgdzeniu

znajduje sie granulat kukurydziany.

2. Co ngjmniej 20 min przed suszeniem,
wytqcznik gtéwny urzgdzenia
ustawi¢ na 1 i nacisngc¢ zielony
przycisk Start, aby zatgczy¢ zasilanie
grzatki oraz silnika wibracyjnego, a
co za tym idzie umozliwi¢
réGwnomierne rozgrzanie granulatu
do temperatury uzytkowej.

3. W odstepach 5/6 sekundowych,
w zaleznosci od ilosci elementow
przewidzianej dla danego modelu,
wprowadzac do urzgdzenia sztucce
poprzez otwoér wlotowy (lustracja 7
i 8).

UWAGA!: Do namaczania umytych
sztuécow, poza wodq, nie stosowaé
innych produktéw, poniewaz moze fo
mieé negalywny wptyw na wiasciwosci
granulatu kukurydzianego.

UWAGAI!: Sztué ce mogq powodowaé
rany ktute i/lub ciete na dtoniach.
Dlatego sztué ce nalezy zawsze
chwytaé za rekojesé. W przypadku
szczegolnie zagrazajgcych rodzajach
sztué cow, obowigzkowo nalezy
stosowaé odpowiednie rekawice
robocze (indywidualne wyposazenie
ochronne).
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A Maks. 12
czesci
co 5/6 sek.
<>

llustracja 7 — wktadanie sztu¢cédw do CUTLERY DRYER
model JET

MAKS. 8
czesci co 5/6

llustracja 8 — wktadanie sztu¢cédw do CUTLERY DRYER
model MIG

= 4. Po zakohczeniu cyklu suszenia, po
uptywie ok. 50 sek., u wylotu
urzgdzenia zaczng sie pojawiac
pierwsze sztu¢ce.

5. Po zakonhczeniu suszenia sztuccow
nalezy pozostawi¢ urzgdzenie
wtgczone jeszcze przez 20 minut,
aby umozliwi¢ regeneracjg
granulatu kukurydzianego;
nastepnie nalezy nacisngé
czerwony przycisk Stop i ustawic
wytgcznik gtéwny w pozyciji 0.

CDJET-MIG-T-00-07 Insfrukcja obstugi i konserwacii
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Zatrzymanie awaryjne

W razie potrzeby, w trakcie procesu suszenia
urzgdzenie moze wkazdej chwili zostacé
zatrzymane awaryjnie.

e W celu zatrzymania awaryjnego nalezy
postepowacd nastepujgco:

1. nacisng¢ czerwony przycisk Stop;

2. Wytgcznik gtéwny ustawic¢ w pozycji 0.

3. Wyciggngc¢ wtyczke z gniazdka.

4, Usung¢ przyczyne zatrzymania
awaryjnego, jesli nie zagraza to
operatorowi i nie stwarza zagrozenia
uszkodzenia urzgdzenia.

W przeciwnym przypadku
skontaktowac sie ze sprzedawcg,.

CZYSZCZENIE | KONSERWACJA

W celu uzyskania nienagannego stanu sztu¢cdw
pod wzgledem higienicznym, urzgdzenie nalezy
codziennie starannie czyscic.

Do czyszczenia nie nalezy stosowacé czynnikow
tfrujgcych, zawierajgcych czgstki - szlifujgce,
substancje kwasne, draznigce skoére, produktdw
zasadowych, ktére przy niewtasciwym usunieciu
mogtyby wchodzi¢ w reakcje zpowierzchnig
urzgdzenia izanieczyszczac suszone elementy.
Stosowad wytgcznie wode.

Nie stosowac¢ zadnych szorstkich, ostrych,
metalowych lub innych narzedzi, ktére mogtyby
zniszczy¢  powierzchnie urzgdzenia. Stosowac
skrobaki z plastiku i czyste Scierki.

Granulat kukurydziany nalezy wymieniac co
najmniej co 120 dni / 600 roboczogodzin, aby
utrzymac odpowiedni poziom higieniczny
suszenia. W celu usuniecia granulatu
kukurydzianego nalezy uruchomic¢ urzgdzenie,
przez otwdr do wktadania sztuccow
wprowadzi¢ rure odkurzacza i odessac

Z urzgdzenia catg zawarto$¢ granulatu
(ilustracja 9.
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llustracja 9 — odsysanie granulatu kukurydzionego
z tunelu

UWAGAI!: Przed jakimkolwiek
czyszczeniem wnefrza urzgdzenia
nalezy odfqczyé jego zasilanie przez
ustawienie wyiqcznika gtéwnego na 0
i wyciggniecie wiyczki z gniazdka.
Urzqdzenie moze byé czyszczone po
ostygnieciu.

Przestrzegaé wskazowek zawartych na
tabliczce informacyjnej /
ostrzegawczej (ilustracja 10).

A\

APRIRE QUESTO COPERCHIO

ATTENTION

Ve
ATTENZIONE
TOGLIERE TENSIONE PRIMA DI
TAKE OFF TENSION BEFOFE
ODEN THIS

Uwaga

Przed otwarciem pokrywy
odtaczy ¢ napiecie

N

llustracja 10 - tabliczka informacyjna

Whnetrze urzgdzenia nalezy oczyszczac¢ co 5 dni.
Goérna pokrywa urzgdzenia moze zostac zdjeta
dopiero po catkowitym wykreceniu tylnej sruby
mocujgcej (lustracja 11).

llustracja 11:
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UWAGA!: Wewnetrzne elementy mogqg
byé rozgrzane i spowodowaé
poparzenia. Diatego po wytgczeniu
urzgdzenia czyszczenie mozna
rozpoczqé po uptywie co najmniej 15
minut.

Zdjg¢ goérng pokrywe urzgdzenia i rozpoczgc
czyszczenie od odkurzenia pytu i resztek
granulatu kukurydzianego. W celu osiggniecia
takze ciasnych przestrzeni, nalezy stosowad
waskqg ssawke odkurzacza. W zadnym wypadku
nie stosowac sprezonego powietrza, poniewaz
spowoduje to rozrzucenie pytu i resztek
granulatu kukurydzianego. Po zakohczeniu
czynnosci czyszczenia ponownie zatozy¢ goérng
pokrywe i wkreci¢ $rube mocujgcq.

Konserwacja urzqdzenia

UWAGAI!: Przed wykonywaniem
jakichkolwiek czynnosci
konserwacyjnych we wneftrzu
urzgdzenia nalezy odtgczyé jego
zasilanie przez ustawienie wytqcznika
gtéwnego na 0 i wyciggnie cie wtyczki
z gniazdka. Urzgdzenie moze by¢
konserwowane po ostygnieciu.

A\

Ze wzgledu na swojg prostote, konserwacja
moze by¢ przeprowadzana przez uzytkownika,
jesli zostang spetnione wszystkie wyzej
wymienione warunki bezpieczenstwa.
Czynnosci kontrolne, ktére nalezy wykonad
dotyczg mechanizmmdéw zabezpieczajgcych
(wytgcznik awaryjny). Muszg one by¢
codziennie sprawdzane pod kgtem
niezawodnosci dziatania przed uruchomieniem
urzgdzenia.

Raz w roku nalezy przeprowadzi¢ kontrole
stanu ogdinego i efektywnosci urzgdzenia;

w razie potrzeby nalezy wymienic¢ zuzyte czesci.
Przede wszystkim nalezy przy tym sprawdzic,
naprezenie sprezynowe, hienagannosc stanu
grzatki oraz sprawnos¢ silnika wibracyjnego

i wentylatora elektrycznego.

A\

UWAGA!: Ewentualng wymiane
zuzytych lub uszkodzonych czesci
nalezy zlecaé wykwalifikowanemu
personelowi. W takim przypadku
nalezy sie zwréci¢ do serwisu obstugi
klienta partnera konfraktowego.
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Zakaz!: Bezwzgle dnie zakazuje sie

czynnosci konserwacyjnych,

i wykonywania jakichkolwiek

regulacyjnych i/lub czyszczenia przy
wigczonym urzqdzeniu.

Dtuzsze przestoje

W przypadku, gdy urzgdzenie ma by¢ na
dtuzszy czas wytgczone z eksploatacji (ponad 6
miesiecy) zaleca sie co nastepuje:

CDJET-MIG-T-00-07  Instrukcja obstugi i konserwacii

odtgczy¢ urzgdzenie od zasilania
elektrycznego;

usungc¢ z urzgdzenia caty granulat
kukurydziany z tunelu;

starannie oczysci¢ urzgdzenie wewngatrzina
zewngtrz;

w miare mozliwosci ustawi¢ urzgdzenie
w suchym i dobrze wentylowanym migjscu;

zabezpieczy¢ urzqgdzenie za pomocqg
ciemnego (czarnego) worka nylonowego.

Strona 1z20
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Co nalezy robié, gdy ...

Ponizsze wskazdwki mogqg by¢ przydatne podczas lokalizacji i usuwania usterek, ktére mogqg wystgpic
przy urzgdzeniu CUTLERY DRYER.
UWAGA!: Przed wykonaniem jakichkolwiek czynnosci we wnetrzu urzqdzenia nalezy
A odiqczyé jego zasilanie przez ustawienie wyitqgcznika gtéwnego na 0 i wyciqgnie cie wtyczki
'z gniazdka.

Usterka

Urzgdzenie nie wiqgcza

Model

JETiMIG

Motzliwa przyczyna

Przerwa na bezpieczniku
zabezpieczajgcym instalacje

Wtyczka urzgdzenia nie jest prawidtowo

Usuwanie

Wigczy¢ bezpiecznik

sie JETi MIG podigczona. Poprawnie podtqgczy¢ wtyczke
JETiMIG | Przepalony bezpiecznik topikowy. Wymieni¢ bezpiecznik topikowy.
Urzgdzenie nie startuje JET Zle utozona gérma pokrywa. Poprawnie utozy¢ pokrywe.
Urzqazenie jest Skontaktowac sie z serwisem obstugi
wtgczone ale grzatka JETiMIG = Uszkodzenie grzatki, termostatu lub kabla Kienta ¢ 9
nie grzeje '
Podczas pracy
roztqcza ) Doszto do przebicia obwodu Wyciggng¢ wtyczke z gniazdka
; ) JETi MIG : L ) ) 2 .
zabezpieczenie elekirycznego do instalacji uziemiajgce;. i skontaktowac sie z serwisem sprzedawcy.
réznicowoprgdowe
JETi MIG Przed suszeniem szfucce nie zostaty Ponownie przeprowadz¢ proces suszenia.
dobrze odsgczone.
Po zakonczeniu cyklu Skontaktowac sie z serwisem obstugi
sztuéce sq wciaz JETiMIG = Grzatka nie dziata wtasciwie. Kiienta € 9
wilgotne. '
JETIMIC Granulat kukurydziany nie osiggnat Wydtuzy¢ okres oczekiwania przed
witasciwej temperatury suszenia. wtozeniem sztu¢cow.
JETiMIG | Podano zbyt duzo sztu¢céw Zmniejszy¢ liczbe podawanych sztu¢cdw.
Otworzy¢ pokrywe urzgdzenia i uniesé
JETiMIG | Sztu¢ce zaklinowaty sie w tunelu uchwyt tunelu po odkreceniu 3 pokretet, a
nastepnie wyjg¢ zaklinowane sztu¢ce.
) Moze by¢ zbyt mato granulatu Wydoby¢ granulat, zwazy¢ i wsypac do
JETi MIG ) ; . Y
kukurydzianego. urzgdzenia odpowiedniq ilosc.
. ) . Wymieni¢ granulat lub pozostawi¢
JETi MIG Gronulo’r kukurydziany mogt byc urzgdzenie wtgczone do czasu
wilgotny. ; )
zregenerowania granulatu kukurydzianego.
JETIMIG  Silnik wibracyjny nie dziata wiaciwie. iﬁg:;‘g”owoc Sig Z serwisem obstug
Sztuéce nie wydostajg : -
sie z urzqdzenia JETund Nastgpito przepalenie silnika Skontaktowac sie z serwisem obstugi
MIG wibracyjnego klienta.
Otworzy¢ pokrywe urzgdzenia i unie$¢ uchwyt
JETIiMIG | Sztu¢ce zaklinowaty sie w tunelu tunelu po odkreceniu 3 pokretet, a nastepnie
wyjac zoklinowane sztuéce.
JETIMIG | Nie dziata wentylator. Slfon‘rok‘rowoc sie z serwisem obstugi
klienta.
JETIMIG  Zbyt duzo granulatu w urzqdzeniu, Wydobyc granulat, zwazyc i wsypac do
urzgdzenia odpowiedniq ilosc.
. ) . Wymieni¢ granulat lub pozostawi¢
JETi MIG Granulat kukurydziany mogt byc urzgdzenie wtgczone do czasu

CDJET-MIG-T-00-07

wilgotny.
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zregenerowania granulatu kukurydzianego.
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Usterka Model @ Moiliwa przyczyna Usuwanie

Otworzy¢ pokrywe urzgdzenia i uniesé
JETiMIG | Sztu¢ce zaklinowaty sie w tunelu uchwyt tunelu po odkreceniu 3 pokretet,
a nastepnie wyjac zaklinowane sztucce.

Ptyta mocujgca i/lub patgki mocujgce sqg = Skontaktowad sie z serwisem obstugi

JETIMIG luzne bqdz uszkodzone. klienta.

JETIMIC Sruby mocujgce sprezyn lub tunelu sg Skontaktowac sie z serwisem obstugi
Nadmiemy hatas poluzowane. klienta.
podczas pracy Skontaktowac sie z serwisem obstugi

JETiMIG | Silnik wibracyjny nie dziata wtasciwie. )
klienta.
Skontaktowac sie z serwisem obstugi

JETiMIG | Pekniecie sprezyn zawieszenia tunelu. Klienta.

Uzupetni¢ granulat kukurydziany do ilosci
JETiMIG | Brak granulatu kukurydzionego w tunelu. okreslonej w punkcie Dane techniczne na
koncu podrecznika.

o JETiMIC Sztuéce zostaty niewtasciwie umyte lub Ponownie umyc¢ sztu¢ce i przeprowadzi¢
Do sz‘rulcclzovlv . sq jeszcze wilgotne. proces suszenia.
przyklejajq sie resztki o s
gronuloT_u JETIMIG Granulat kukurydziany mégt by¢ \L/JYZ ngj;'.]cieg\:ﬁnggggbdgoéfglﬁwm
kukurydzianego wilgotny. q a

zregenerowania granulatu kukurydzianego.

Tabela 1

Jedli po sprawdzeniu iusunieciu wymienionych

przyczyn nadal wystepuje usterka nalezy sie

skontaktowac zserwisem sprzedawcy iopisac

rodzaj usterki oraz poda¢ model urzgdzenia

(mod.), numer produktu (typ), jak rdwniez numer

seri (S.N.), ktére znagjdujg sie na tabliczce

znamionowsej ze znakiem CE.

W celu utatwienia dostepu do wspomnianych

numerdw zalecamy wpisanie ich ponizej:

Model

Typ D
Numer seryjny ..

WAZNE!: Ewentualne naprawy
urzgdzenia moze wykonywac
wytgcznie  personel  specjalistyczny.
Niewtasciwie  wykonane naprawy
o mogg stwarza¢ powazne zagrozenie
0 dla uzytkownika. W razie potrzeby
naprawy urzgdzenia nalezy zwrécic sie
do serwisu sprzedawcy.
Zawsze stosowal oryginalne czesci
zamienne.
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URZADZENIE DO POLEROWANIA SZTUCCOW modele JET - MIG

UTYLIZACJA

Opakowanie

Wszystkie elementy opakowania (drewniana
klatka, gwozdzie, obejmy metalowe, nylon itd.)
nalezy utylizowad sortujgc zgodnie
z obowiqzujgcymi zasadami i dyrektywami, a
nastepnie umieszczajgc w odpowiednich
pojemnikach przedsiebiorstwa komunalnego lub
Zlecqjq to wyspecjalizowanym firmom.

Urzgdzenie

Przed utylizacjg urzgdzenia nalezy odtgczyé
kabel zasilajgcy, aby uniemozliwi¢ korzystanie
z urzgdzenia. Przed utylizacjg nalezy upewnic
sie, ze wewngtrz urzgdzenia nie znajdujg sie
zadne materiaty, ktére nie powinny byc¢
usuniete wraz z urzgdzeniem, ize usunieto caty
granulat kukurydziany.

Symbol E znajdujgcy sie na produkcie lub na
opakowaniu oznacza, ze produkt nie moze byc¢

utylizowany Z normalnymi odpadami
domowymi, lecz powinien zosta¢ dostarczony
do punktu Zbierania elektrycznych

i elektronicznych produktéw recyklingowych.
Prawidtowa utylizacja produktu przyczynia sie
do ograniczenia szkodliwego oddziatywania na
Srodowisko i zdrowie. Blizsze informacje
dotyczgce recyklingu danego produktu mozna
uzyskac w zarzgdzie gminy, u odbiorcy
odpaddw, producenta i sprzedawcy.

Granulat kukurydziany

Granulat kukurydziany jest materiatem
catkowicie naturalnym, ktéry mozna utylizowac
wraz z odpadami domowymi umieszczajgc go
w odpowiednich pojemnikach.

CDJET-MIG-T-00-07 Insfrukcja obstugi i konserwacii
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URZADZENIE DO POLEROWANIA SZTUCCOW modele JET - MIG Strona 1220

DANE TECHNICZNE - URZADZENIE DO POLEROWANIA SZTUCCOW MODEL
JET

760 mm

Szerokosc¢ 700 mm
Wymiary Wysokose 600 mm
Gtebokos¢ | 760 mm

X |
600 mm
J ——min. 100 mm
Masa 80 kg
Przytgcze elekiryczne Napiecie / czestotliwosc 230V /50 Hz
Pobor 0,90 kW
Napiecie obwodu 24V
sterowania
Stopien ochronny izolaciji IP 55
Emisja hatasu <78 dB (A)
Wymagana ilosé granulatu kukurydzianego 7 kg
Wydajnosé robocza 12 sztu¢cdw na 50" cykl
Dopuszczalne warunki sSrodowiskowe Dopuszczalne temperatury pracy

10°C -45°C  (B0°F-113°F)
Wahania temperatury otoczenia
Maks. 1,1°C / Min (Maks. 2°F / Min)

Wzgledna wilgotnos$¢ powietrza 75% lub
mniej

Tabela 2

CDJET-MIG-T-00-07  Instrukcja obstugi i konserwacii CE



URZADZENIE DO POLEROWANIA SZTUCCOW modele JET - MIG Strona 1220

DANE TECHNICZNE - URZADZENIE DO POLEROWANIA SZTUCCOW MODEL

MIG
Szerokos¢ 450 mm
Wymiary Wysokos¢ 400 mm
Gtebokose 590 mm
Masa

Przytgcze elekiryczne

Stopien ochronny izolacji IP

Emisja hatasu

Wymagana ilos¢ granulatu kukurydzianego
Wydajnosé robocza

Dopuszczalne warunki srodowiskowe

CDJET-MIG-T-00-07  Instrukcja obstugi i konserwacii

~—450 mm——
400 mm
700-800 mm
r i
\ 1
| (| |
\ \
\ \
‘ ‘ 585 mm
\ \
\
min. 100 mm —! L
32 kg
Napiecie / czestotliwose 230V /50 Hz
Pobor 0,70 kW
Napiecie obwodu sterowania | 24V
55
<78 dB (A)
5kg

7/8 sztu¢ccdw na 50"-cykl

Dopuszczalne temperatury pracy

10°C -45°C  (B0°F-113°F)
Wahania temperatury otoczenia

Maks. 1,1°C / Min (Maks. 2°F / Min)

Wzgledna wilgotnos$¢ powietrza 75% lub
mnie;j
Tabela 3
CE



URZADZENIE DO POLEROWANIA SZTUCCOW modele JET - MIG Strona 1220

ARKUSZ TECHNICZNY GRANULATU KUKURYDZIANEGO GM 20

Wiasciwosci techniczne natury chemiczno-fizycznej

(woda) Zdolnosé absorpcji wagowo 138%
Sredni ciezar wiasciwy 0,48 g/cm3
Sypkosé (21 dni przy 38° i 90% wilg. wzgl.) 13 mi/sec
Twardos$¢ Mohsa 45
Odpornosé cierna 98.,6%
Zdolnosé zaptonu 205°C

Tabela 4
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URZADZENIE DO POLEROWANIA SZTUCCOW modele JET - MIG Strona 1220

SCHEMAT ELEKTRYCZNY MODEL JET
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59 Legenda JET
Y IG WYLACZNIK GLOWNY
F2 BEZPIECZNIK TOPIKOWY
T1 TERMOSTAT GRZALKI
® ? C KONDENSATOR SILNIKA
KM PRZEKAZNIK
— o~ —
= — o L1 KONTROLKA ZASILANIA
L2 KONTROLKA PRACY GRZALKI
\ \ e L3 KONTROLKA PRACY URZADZENIA
o TR TRANSFORMATOR IZOLUJACY
PA PRZYCISK STOP
MS OCHRONNY MIKROWYLACZNIK POKRYWY
PM PRZYCISK START
L =
M SILNIK JEDNOFAZOWY
MV JEDNOFAZOWY SILNIK WENTYLATORA

llustracja 12
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URZADZENIE DO POLEROWANIA SZTUCCOW modele JET - MIG Strona 1220

SCHEMAT ELEKTRYCZNY MODEL MIG
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llustracja 13
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URZADZENIE DO POLEROWANIA SZTUCCOW modele JET - MIG Strona 1220

KROTKIE WPROWADZENIE

Na urzadzeniu znajduje sie ponizej pokazana etykieta, na ktorej znajduje sie krotkie wprowadzenie dotyczace
podstawowych czynnosci, jakie musi realizowac¢ personel obstugowy w celu wtasciwego uzytkowania urzadzenia.

- "

Instrukcje uzytkowania
Umieszczane w urzadzeniu sztuéce muszg by¢ wilgotne.
Sztuéce nalezy umieszczaé w urzadzeniu po ich odpowiednim
umyciu. Nie wlewa¢ wody do urzadzenia, bardzo mokre sztué¢ce
osgczy¢ przed umieszczeniem w urzadzeniu. Do namaczania
umytych sztuécéw, poza woda, nie stosowac innych produktow,

“ poniewaz moze to mie¢ negatywny wplyw na wasciwosci
re granulatu kukurydzianego.
¢ Stosowac tylko granulat kukurydziany GM 20.

4
b

Prawidtowe uzytkowanie
Wiaczy¢ urzadzenie i nacisng¢ przycisk Start 20 minut przed
uzytkowaniem.
W odstgpach 5/6 sekundowych umieszcza¢é w urzadzeniu
mieszane sztuéce (widelce, tyzki, noze najlepiej rekojescig do
dotu). Po zakonczeniu uzytkowania urzadzenia pozostawi¢ je
w stanie wilgczonym, aby nastgpita regeneracja granulatu
kukurydzianego.

Zalecane regularna konserwacja
Sprawdzi¢, czy granulat kukurydziany

& H ., nie jest wilgotny.
- - Caly granulat kukurydziany nalezy wymienia¢ co 120 dni / 600
* . P roboczogodzin

Regularnie czysci¢ wnetrze urzadzenia.

Wymiana granulatu kukurydzianego
Granulat kukurydziany nalezy usung¢ z urzadzenia za pomocg

... ... rury umieszczonej wotworze do wprowadzania Sztuécow
200 odkurzacz).
A ( )

Sztucce zaklinowane w urzadzeniu
Otworzy¢ pokrywe urzadzenia i unie$¢ uchwyt tunelu po usunieciu
trzech pokretet mocujgcych.

llustracja 1
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URZADZENIE DO POLEROWANIA SZTUCCOW modele JET - MIG Strona 1220

GARANTIE

W okresie gwarancyjnym usuwane sg uszkodzenia wynikajgce z bteddéw produkcyjnych zaréwno
poprzez naprawe, jak i wymiane czesci lub catego urzqgdzenia.

Gwarancja nie obejmuje:

= uszkodzen, wynikajgcych z niewtasciwego uzytkowania produktu (pekniecia);

= normalnego, wynikajgcego z pracy urzgdzenia zuzycia;

= uszkodzen, ktére nie odgrywajqg istotnej roli w odniesieniu do wartosci i sprawnosci

uzytkowej urzgdzenia.

Gwarancja ulega uniewaznieniu  w przypadku dokonywania napraw  przez  osoby
nieposiadajgce autoryzacji lub stosowania nieoryginalnych czes$ci zamiennych. Gwarancja
obowigzuje tylko wtedy, gdy na karcie gwarancyjnej znajduje sie data sprzedazy potwierdzona
pieczeciq i podpisem sprzedawcy.
Gwarancja obowigzuje we wszystkich krajach, w ktérych produkt jest sprzedawany przez
partnerdw kontraktowych i nie istniejq ustawy zabranigjgce wystawiania gwaranciji.
Jedli nie mozna znalez& adresu autoryzowanego cenfrum  serwisowego, odpowiednich
informacji udzieli Panstwu sprzedawca.

Data zakupu: / Pieczec i podpis sprzedawcy: \
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