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Urzgdzenie spetnia wymagania nastepujgcych norm europejskich:

- 2006/42/WE z 17. maja 2006 (dyrektywa maszynowa);

- 2006/42/WE z 12. grudnia 2006 (dyrektywa niskonapieciowa);

- 2004/108/WE z 15. grudnia 2004 (dyrektywa EMV).
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Niniejsza instrukcja obstugi i konserwacii
stanowi intfegralng czes$¢ urzgdzenia i musi by<¢
starannie przechowywana, aby korzystanie

z niej byto mozliwe przez caty okres
uzytkowania.

W przypadku sprzedazy lub przekazania

urzgdzenia innemu uzytkownikowi, wraz

z urzgdzeniem nalezy przekazac niniejszy
podrecznik.

Przed kazdq redlizacjg zadan z zastosowaniem
urzqdzenia nalezy uwaznie przeczytaé
niniejszq instrukcje obstugi - w szczegdlnosci
rozdziat dotyczqgcy bezpieczenstwa.

Podrecznik nalezy przechowywac w suchym
miejscu  w poblizu urzgdzenia, aby w kazdej
sytuacji byt on dostepny dla personelu
obstugowego i konserwacyjnego.

Dla utatwienia szybkiego znalezienia

najwazniejszych  informacji  w podreczniku
stosuje sie nastepujgce symbole:

Informacje dotyczqgce
y j \ bezpieczenstwa
(& Sposbb postepowania

[ 4
( /4 Zalecenia
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BEZPIECZENSTWO

Instalacja

Urzgdzenie nalezy skontrolowac pod kgtem
uszkodzen transportowych. W przypadku
stwierdzenia uszkodzen nalezy skontaktowad
sie z dostawca.

Instalacje urzgdzenia oraz jego przytgczenie
do zasilania elektrycznego moze
przeprowadzi¢ wytgcznie specjalistyczny
personel. Przed przeprowadzaniem prac przy
urzgdzeniu nalezy upewnic sie, ze zostato
ono odtgczone od instalacji elektrycznej.

Ze wzgledoéw bezpieczenstwa zabrania sie
wprowadzania jakichkolwiek zmian przy
urzgdzeniu.

Nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage, aby
urzgdzenie nie zostato ustawione na
przewodzie zasilajgcym.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za
szkody osobowe lub rzeczowe powstate
w wyniku:

zmian lub czynnosci, ktére nie zostaty
wyraznie dopuszczone;

niewtasciwej instalacji lub instalacji
wykonanej przez niewykwalifikowany
personel.

Przeznaczenie
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Urzgdzenie zostato zaprojektowane

i wykonane z myslg o suszeniu i polerowaniu
sztuccow ze stali szlachetnej, chromowej lub
srebra z zastosowaniem granulatu
kukurydzianego. Nie dopuszcza sie stosowania
urzgdzenia do suszenia i polerowania innych
materiatow.

Do realizacji procesu suszenia i polerowania
nalezy stosowac wytgcznie granulat
kukurydziany.

Urzgdzenie moze by¢ obstugiwane
i konserwowane tylko przez przeszkolony
personel.

Urzgdzenie moze by¢ uzywane tylko

w przestrzeniach zamknietych

w odpowiednich warunkach higieniczno-
sanitarnych i przy wystarczajgcym oswietleniu
(300-400 Iux).

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za
szkody osobowe Ilub rzeczowe powstate
w wyniku:
* niezgodnego z przeznaczeniem,
niewtasciwego lub niezgodnego
z zaleceniami stosowania urzqgdzenia;
» sposobow uzytkowania niezgodnych
z obowiqzujgcymi zasadami lub dyrektywami;

» obstugi urzgdzenia przez nieprzeszkolony
personel.

Ogodlne zasady bezpieczenstwa

« Naprawy urzgdzenia mogg by¢ wykonywane
wytgcznie przez specjalistyczny personel.
Zabrania sie przeprowadzania samodzielnych
napraw urzgdzenia. Czynnosci podejmowane
przez niekompetentne osoby mogq stac sie
przyczyng powstania uszkodzen i wypadkdw.

« W przypadku usterek nalezy skorzystac z porad
zawartych w podreczniku. W przypadku, gdy
w podreczniku nie ma odpowiednich
informacji nalezy skontaktowac sie ze
sprzedawca.

« W przypadku wymiany czesci nalezy stosowac
oryginalne czesci zamienne.

« Czyszczenie i konserwacje urzqgdzenia nalezy
przeprowadzac regularnie zgodnie
z zaleceniami zawartymi w niniejszym
podreczniku.

« W przypadku dtuzszych przestojow nalezy
usungc¢ z urzgdzenia granulat kukurydziany
i odtgczy¢ zasilanie elekiryczne. Nigdy nie
nalezy ciggngc¢ za kabel, lecz zawsze za
wtyczke.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za

szkody osobowe Iub rzeczowe powstate

w wyniku:

« niewykonanych czynnosci konserwacyjnych
lub niedotrzymania terminéw ich realizacji;

« 7le przeprowadzonej konserwaciji;

* przeprowadzenia konserwaciji przez osoby
nieposiadajgce odpowiedniego
przygotowania, niezgodnie z terminami
okreslonymi w niniejszym podreczniku lub
niezgodnie z obowigzujgcymi zasadami lub
dyrektywami.
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INSTALACJA

Dane dotyczgce przytgcza elektrycznego
znajdujg sie na tabliczce znamionowe;j z tytu
urzgdzenia.

Przed podtgczeniem wtyczki do gniazda nalezy

sie upewnic, ze:

1. napiecie okreslone na tabliczce
znamionowej jest zgodne z napieciem
w miejscu instalacii.

2. licznik, bezpieczniki, instalacja zasilajgca
i gniazdo elektryczne muszq by
przystosowane do najwyzszego wymaganego
obcigzenia.

Urzgdzenie jest wyposazone w kabel o diugosci
4 m oraz wtyczke SCHUKO. Przytgcze zasilania
elektrycznego na miejscu instalacji urzgdzenia
musi by¢ potgczone z wtyczkg bez stosowania
wytqgcznikéw posrednich, przetwornikéw,
rozgateznikdw i adapterow.,

A\

UWAGA!: Wtyczka musi byé
swobodhnie dostepna réwniez po
ustawieniu urzgdzenia.

Wymiane uszkodzonego przewodu
zasilajgcego nalezy zlecaé tylko
wykwadlifikowanemu personelowi.

UWAGAI!: Urzqdzenie musi byé
podigczone do instalacji
zabezpieczonej wytqcznikiem
roznicowoprqgdowym oraz skuteczng
instalacjq uziemiajgcq. W przypadku
nieprzestrzegania tych zalecen
producent nie uwzgle dni roszczen
gwarancyjnych.

A\

Ustawianie maszyny

Przed ustawieniem urzgdzenia, nalezy usungc
wszystkie czesci opakowania.

W celu poprawnego ustawienia urzgdzenia
nalezy uwzgledni¢ jego wymiary, ktére zostaty
podane w arkuszach technicznych na kohcu
niniejszego podrecznika.

W celu zapobiezenia ewentualnemu
przegrzaniu urzgdzenia nalezy wokdt niego
zapewni¢ co najmniej 10 centymetrowq wolng
przestrzen.
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Jesli urzgdzenie jest wyposazone w kdtka, po
ustawieniu przednie kétka nalezy zablokowac za
pomocqg elementdw hamujgcych; jesli
urzgdzenie nie posiada kotek, lecz stopki, nalezy
je wyregulowac¢ w celu wypoziomowanid
urzgdzenia.

A\
A

UWAGA!: Przewdd zasilajgcy nie moze
zaktocaé eksploatacji urzqdzenia i nie
moze stanowié przeszkody dla obstugi.

UWAGA!: Przed wigczeniem wtyczki do
gniazda nalezy sie upewnié, ze
wytqcznik gtéwny urzqdzenia zostat
ustawiony na 0.

Opis maszyny

CUTLERY DRYER jest automatycznym
urzgdzeniem, ktére zostato zaprojektowane

i wykonane z myslg o suszeniu sztu¢cow ze stali
szlachetnej, chromowej i srebra.

WAZNE!: W celu suszenia sztuc¢cow
o z innych materiatéw nalezy najpierw
V przeprowadzi¢ prébe, aby ocenié
jako$¢ wyniku.

Urzgdzenie jest przystosowane do uzytkowania
w kuchniach i zmywalniach hotelowych,
restauracyjnych, pizzeriach i innych zaktadach
gastronomicznych.

Cata rama urzgdzenia jest zbudowana ze stali
szlachetnej, co w znacznym stopniu utatwia
oczyszczanie higieniczne.

We wnetrzu urzgdzenia znajduje sie spiralny
tunel z granulatem kukurydzianym, przyklejona
grzatka i silnik wibracyjny.
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Otwoér do
umieszcza-
nia

sztuécow

Otwoér
wylotowy
do
sztuécow
llustracja 1 — CUTLERY llustracja 2 — CUTLERY
DRYER model JET DRYER model MIG

Suszenie sztuécow

Sztucce, ktdérych wymiary nie mogqg przekraczac
podanych nailustracji 3 - maksymalne wymiary
sztuccdw, umieszcza sie w urzgdzeniu poprzez
otwor w gérnej czesci urzgdzenia, skad
przemieszczajg sie one w doét spiralnego tunelu.
W tunelu znajduje sie granulat kukurydziany,
ktdry jest podgrzewany za pomocq grzatki
przymocowanej do dna tunelu. Grzatka
umozliwia osiggniecie temperatury 80°C, ktéra
jest wymagana do doprowadzenia sztuc¢cdw
do stanu niebudzgcego watpliwosci
higienicznych. Dzieki silnikowi wibracyjnemu na
srodku spirali, sztu¢ce przemieszczajqg sie wzdtuz
tfunelu w gore, az do wylotu znajdujgcego sie

Z przodu urzgdzenia. Dzieki ruchowi sztu¢cow
oraz granulatu kukurydzianego, ten ostatni moze
wchtong¢ wilgoc¢ ze sztuccdw oraz je
wypolerowac.

W poblizu otworu wylotowego znajduje sie
otwor rynnowy umozliwiajgcy ponowne
wykorzystywanie granulatu oraz wentylator,
dzieki ktéremu granulat jest utrzymywany we
whnetrzu urzgdzenia.
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270 MAX

llustracja 3 — maksymalne wymiary sztu¢cow
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BREVETTATO
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Kontrolka pracy
urzadzenia

CAORLE (VE) - V. dell’Artigiano, 1¢
Tel. 0421 210112 — Fax 0421 218266

Wytacznik Kontrolka Kontrolka pracy Przycisk Przycisk
gtowny napiecia grzafki Start Stop
zasilania

llustracja 4 — panel sterowania CUTLERY DRYER model JET

Kontrolka

napiecia
zasilania \

Kontrolka pracy

/— urzadzenia

Wytacznik
gtowny

Kontrolka pracy
grzalki

o

(o]

Przycisk
Start

Przycisk
Stop

llustracja 5 — panel sterowania CUTLERY DRYER model MIG

W celu unikniecia zagrozenh ze strony wysokiego
napiecia, panel sterowania urzgdzenia jest
zasilany niskim napieciem (24 V).

Wytgcznik gtéwny: Pozycja 0 oznacza, ze
urzgdzenie jest odtgczone od zasilania
elektrycznego, pozycja 1 oznacza, ze zasilanie
jest wtgczone.

Kontrolka napiecia zasilania: Jesli kontrolka sie

Swieci, gdy wytgcznik gtdwny znajduje sie
w pozyciji 1, zasilanie urzgdzenia jest wtqczone.

CDJET-MIG-T-00-07  Instrukcja obstugi i konserwacii

Kontrolka pracy grzatki: Wskazuje wtgczenie
grzatki podgrzewajqcej granulat kukurydziany.
Zasilanie grzatki jest sterowane za pomocq
termostatu, ktéry dtawi przeptyw prgdu po
osiggnieciu 110°C (model JET) lub 95°C (model
MIG).

Przycisk Start: Sterowanie wtgczaniem silnika
wibracyjnego, a co za tym idzie procesem
suszenia.

Przycisk Stop: Sterowanie wytgczaniem silnika
wibracyjnego, a co za tym idzie procesem
suszenia.

Kontrolka pracy urzgdzenia: Wskazuje prace
silnika wibracyjnego.
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INSTRUKCJA OBStUGI

Napetnianie urzgdzenia granulatem
kukurydzianym.

Granulat kukurydziany, ktéry jest stosowany do
suszenia i polerowania sztu¢cow musi by¢
wsypany do urzgdzenia przed uruchomieniem
procesu suszenia i wprowadzania sztu¢cow.

UWAGA!: Stosowa¢ tylko granulat
kukurydziany GM20 dostarczany przez
producenta lub inny granulat
kukurydziany o takich wtasciwosciach,
jakie zostaty podane w rozdziale
niniejszego podre cznika zawierajgcym
dane techniczne.

Producent nie ponosi
odpowiedzialnosci za stosowanie
materiatow innych niz zgodne

z danymi.

A

&= W celu wsypania granulatu
kukurydzianego do urzgdzenia nalezy
postepowad nastepujgco:

1. Gtéwny wytgcznik urzgdzenia
ustawi¢ w pozyciji 0.
2. Nacisng¢ zielony przycisk Start.

3. Przez otwér wlotowy do wktadania
sztuccdw wsypac granulat
kukurydziany zgodnie z zaleceniami
jako$ciowymi i ilosciowymi

podanymi w niniejszym podreczniku.

Granulat
kukurydziany

llustracja 6 — napetnianie granulatem kukurydzianym
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Suszenie i polerowanie sztuécéw

Przed umieszczeniem sztu¢cdw w urzgdzeniu
nalezy je odsgczy¢, aby uzyskac lepszy rezultat
suszenia.

A\

e 1. Sprawdzi¢, czy w urzgdzeniu

znajduje sie granulat kukurydziany.

2. Co ngjmniej 20 min przed suszeniem,
wytqcznik gtéwny urzgdzenia
ustawi¢ na 1 i nacisngc¢ zielony
przycisk Start, aby zatgczy¢ zasilanie
grzatki oraz silnika wibracyjnego, a
co za tym idzie umozliwi¢
réGwnomierne rozgrzanie granulatu
do temperatury uzytkowej.

3. W odstepach 5/6 sekundowych,
w zaleznosci od ilosci elementow
przewidzianej dla danego modelu,
wprowadzac do urzgdzenia sztucce
poprzez otwoér wlotowy (lustracja 7
i 8).

UWAGA!: Do namaczania umytych
sztuécow, poza wodq, nie stosowaé
innych produktéw, poniewaz moze fo
mieé negalywny wptyw na wiasciwosci
granulatu kukurydzianego.

UWAGAI!: Sztué ce mogq powodowaé
rany ktute i/lub ciete na dtoniach.
Dlatego sztué ce nalezy zawsze
chwytaé za rekojesé. W przypadku
szczegolnie zagrazajgcych rodzajach
sztué cow, obowigzkowo nalezy
stosowaé odpowiednie rekawice
robocze (indywidualne wyposazenie
ochronne).
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A Maks. 12
czesci
co 5/6 sek.
<>

llustracja 7 — wktadanie sztu¢cédw do CUTLERY DRYER
model JET

MAKS. 8
czesci co 5/6

llustracja 8 — wktadanie sztu¢cédw do CUTLERY DRYER
model MIG

= 4. Po zakohczeniu cyklu suszenia, po
uptywie ok. 50 sek., u wylotu
urzgdzenia zaczng sie pojawiac
pierwsze sztu¢ce.

5. Po zakonhczeniu suszenia sztuccow
nalezy pozostawi¢ urzgdzenie
wtgczone jeszcze przez 20 minut,
aby umozliwi¢ regeneracjg
granulatu kukurydzianego;
nastepnie nalezy nacisngé
czerwony przycisk Stop i ustawic
wytgcznik gtéwny w pozyciji 0.

CDJET-MIG-T-00-07 Insfrukcja obstugi i konserwacii
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Zatrzymanie awaryjne

W razie potrzeby, w trakcie procesu suszenia
urzgdzenie moze wkazdej chwili zostacé
zatrzymane awaryjnie.

e W celu zatrzymania awaryjnego nalezy
postepowacd nastepujgco:

1. nacisng¢ czerwony przycisk Stop;

2. Wytgcznik gtéwny ustawic¢ w pozycji 0.

3. Wyciggngc¢ wtyczke z gniazdka.

4, Usung¢ przyczyne zatrzymania
awaryjnego, jesli nie zagraza to
operatorowi i nie stwarza zagrozenia
uszkodzenia urzgdzenia.

W przeciwnym przypadku
skontaktowac sie ze sprzedawcg,.

CZYSZCZENIE | KONSERWACJA

W celu uzyskania nienagannego stanu sztu¢cdw
pod wzgledem higienicznym, urzgdzenie nalezy
codziennie starannie czyscic.

Do czyszczenia nie nalezy stosowacé czynnikow
tfrujgcych, zawierajgcych czgstki - szlifujgce,
substancje kwasne, draznigce skoére, produktdw
zasadowych, ktére przy niewtasciwym usunieciu
mogtyby wchodzi¢ w reakcje zpowierzchnig
urzgdzenia izanieczyszczac suszone elementy.
Stosowad wytgcznie wode.

Nie stosowac¢ zadnych szorstkich, ostrych,
metalowych lub innych narzedzi, ktére mogtyby
zniszczy¢  powierzchnie urzgdzenia. Stosowac
skrobaki z plastiku i czyste Scierki.

Granulat kukurydziany nalezy wymieniac co
najmniej co 120 dni / 600 roboczogodzin, aby
utrzymac odpowiedni poziom higieniczny
suszenia. W celu usuniecia granulatu
kukurydzianego nalezy uruchomic¢ urzgdzenie,
przez otwdr do wktadania sztuccow
wprowadzi¢ rure odkurzacza i odessac

Z urzgdzenia catg zawarto$¢ granulatu
(ilustracja 9.
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URZADZENIE DO POLEROWANIA SZTUCCOW modele JET - MIG

llustracja 9 — odsysanie granulatu kukurydzionego
z tunelu

UWAGAI!: Przed jakimkolwiek
czyszczeniem wnefrza urzgdzenia
nalezy odfqczyé jego zasilanie przez
ustawienie wyiqcznika gtéwnego na 0
i wyciggniecie wiyczki z gniazdka.
Urzqdzenie moze byé czyszczone po
ostygnieciu.

Przestrzegaé wskazowek zawartych na
tabliczce informacyjnej /
ostrzegawczej (ilustracja 10).

A\

APRIRE QUESTO COPERCHIO

ATTENTION

Ve
ATTENZIONE
TOGLIERE TENSIONE PRIMA DI
TAKE OFF TENSION BEFOFE
ODEN THIS

Uwaga

Przed otwarciem pokrywy
odtaczy ¢ napiecie

N

llustracja 10 - tabliczka informacyjna

Whnetrze urzgdzenia nalezy oczyszczac¢ co 5 dni.
Goérna pokrywa urzgdzenia moze zostac zdjeta
dopiero po catkowitym wykreceniu tylnej sruby
mocujgcej (lustracja 11).

llustracja 11:
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UWAGA!: Wewnetrzne elementy mogqg
byé rozgrzane i spowodowaé
poparzenia. Diatego po wytgczeniu
urzgdzenia czyszczenie mozna
rozpoczqé po uptywie co najmniej 15
minut.

Zdjg¢ goérng pokrywe urzgdzenia i rozpoczgc
czyszczenie od odkurzenia pytu i resztek
granulatu kukurydzianego. W celu osiggniecia
takze ciasnych przestrzeni, nalezy stosowad
waskqg ssawke odkurzacza. W zadnym wypadku
nie stosowac sprezonego powietrza, poniewaz
spowoduje to rozrzucenie pytu i resztek
granulatu kukurydzianego. Po zakohczeniu
czynnosci czyszczenia ponownie zatozy¢ goérng
pokrywe i wkreci¢ $rube mocujgcq.

Konserwacja urzqdzenia

UWAGAI!: Przed wykonywaniem
jakichkolwiek czynnosci
konserwacyjnych we wneftrzu
urzgdzenia nalezy odtgczyé jego
zasilanie przez ustawienie wytqcznika
gtéwnego na 0 i wyciggnie cie wtyczki
z gniazdka. Urzgdzenie moze by¢
konserwowane po ostygnieciu.

A\

Ze wzgledu na swojg prostote, konserwacja
moze by¢ przeprowadzana przez uzytkownika,
jesli zostang spetnione wszystkie wyzej
wymienione warunki bezpieczenstwa.
Czynnosci kontrolne, ktére nalezy wykonad
dotyczg mechanizmmdéw zabezpieczajgcych
(wytgcznik awaryjny). Muszg one by¢
codziennie sprawdzane pod kgtem
niezawodnosci dziatania przed uruchomieniem
urzgdzenia.

Raz w roku nalezy przeprowadzi¢ kontrole
stanu ogdinego i efektywnosci urzgdzenia;

w razie potrzeby nalezy wymienic¢ zuzyte czesci.
Przede wszystkim nalezy przy tym sprawdzic,
naprezenie sprezynowe, hienagannosc stanu
grzatki oraz sprawnos¢ silnika wibracyjnego

i wentylatora elektrycznego.

A\

UWAGA!: Ewentualng wymiane
zuzytych lub uszkodzonych czesci
nalezy zlecaé wykwalifikowanemu
personelowi. W takim przypadku
nalezy sie zwréci¢ do serwisu obstugi
klienta partnera konfraktowego.

CE



URZADZENIE DO POLEROWANIA SZTUCCOW modele JET - MIG

Zakaz!: Bezwzgle dnie zakazuje sie

czynnosci konserwacyjnych,

i wykonywania jakichkolwiek

regulacyjnych i/lub czyszczenia przy
wigczonym urzqdzeniu.

Dtuzsze przestoje

W przypadku, gdy urzgdzenie ma by¢ na
dtuzszy czas wytgczone z eksploatacji (ponad 6
miesiecy) zaleca sie co nastepuje:

CDJET-MIG-T-00-07  Instrukcja obstugi i konserwacii

odtgczy¢ urzgdzenie od zasilania
elektrycznego;

usungc¢ z urzgdzenia caty granulat
kukurydziany z tunelu;

starannie oczysci¢ urzgdzenie wewngatrzina
zewngtrz;

w miare mozliwosci ustawi¢ urzgdzenie
w suchym i dobrze wentylowanym migjscu;

zabezpieczy¢ urzqgdzenie za pomocqg
ciemnego (czarnego) worka nylonowego.

Strona 1z20
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URZADZENIE DO POLEROWANIA SZTUCCOW modele JET - MIG Strona 1220

Co nalezy robié, gdy ...

Ponizsze wskazdwki mogqg by¢ przydatne podczas lokalizacji i usuwania usterek, ktére mogqg wystgpic
przy urzgdzeniu CUTLERY DRYER.
UWAGA!: Przed wykonaniem jakichkolwiek czynnosci we wnetrzu urzqdzenia nalezy
A odiqczyé jego zasilanie przez ustawienie wyitqgcznika gtéwnego na 0 i wyciqgnie cie wtyczki
'z gniazdka.

Usterka

Urzgdzenie nie wiqgcza

Model

JETiMIG

Motzliwa przyczyna

Przerwa na bezpieczniku
zabezpieczajgcym instalacje

Wtyczka urzgdzenia nie jest prawidtowo

Usuwanie

Wigczy¢ bezpiecznik

sie JETi MIG podigczona. Poprawnie podtqgczy¢ wtyczke
JETiMIG | Przepalony bezpiecznik topikowy. Wymieni¢ bezpiecznik topikowy.
Urzgdzenie nie startuje JET Zle utozona gérma pokrywa. Poprawnie utozy¢ pokrywe.
Urzqazenie jest Skontaktowac sie z serwisem obstugi
wtgczone ale grzatka JETiMIG = Uszkodzenie grzatki, termostatu lub kabla Kienta ¢ 9
nie grzeje '
Podczas pracy
roztqcza ) Doszto do przebicia obwodu Wyciggng¢ wtyczke z gniazdka
; ) JETi MIG : L ) ) 2 .
zabezpieczenie elekirycznego do instalacji uziemiajgce;. i skontaktowac sie z serwisem sprzedawcy.
réznicowoprgdowe
JETi MIG Przed suszeniem szfucce nie zostaty Ponownie przeprowadz¢ proces suszenia.
dobrze odsgczone.
Po zakonczeniu cyklu Skontaktowac sie z serwisem obstugi
sztuéce sq wciaz JETiMIG = Grzatka nie dziata wtasciwie. Kiienta € 9
wilgotne. '
JETIMIC Granulat kukurydziany nie osiggnat Wydtuzy¢ okres oczekiwania przed
witasciwej temperatury suszenia. wtozeniem sztu¢cow.
JETiMIG | Podano zbyt duzo sztu¢céw Zmniejszy¢ liczbe podawanych sztu¢cdw.
Otworzy¢ pokrywe urzgdzenia i uniesé
JETiMIG | Sztu¢ce zaklinowaty sie w tunelu uchwyt tunelu po odkreceniu 3 pokretet, a
nastepnie wyjg¢ zaklinowane sztu¢ce.
) Moze by¢ zbyt mato granulatu Wydoby¢ granulat, zwazy¢ i wsypac do
JETi MIG ) ; . Y
kukurydzianego. urzgdzenia odpowiedniq ilosc.
. ) . Wymieni¢ granulat lub pozostawi¢
JETi MIG Gronulo’r kukurydziany mogt byc urzgdzenie wtgczone do czasu
wilgotny. ; )
zregenerowania granulatu kukurydzianego.
JETIMIG  Silnik wibracyjny nie dziata wiaciwie. iﬁg:;‘g”owoc Sig Z serwisem obstug
Sztuéce nie wydostajg : -
sie z urzqdzenia JETund Nastgpito przepalenie silnika Skontaktowac sie z serwisem obstugi
MIG wibracyjnego klienta.
Otworzy¢ pokrywe urzgdzenia i unie$¢ uchwyt
JETIiMIG | Sztu¢ce zaklinowaty sie w tunelu tunelu po odkreceniu 3 pokretet, a nastepnie
wyjac zoklinowane sztuéce.
JETIMIG | Nie dziata wentylator. Slfon‘rok‘rowoc sie z serwisem obstugi
klienta.
JETIMIG  Zbyt duzo granulatu w urzqdzeniu, Wydobyc granulat, zwazyc i wsypac do
urzgdzenia odpowiedniq ilosc.
. ) . Wymieni¢ granulat lub pozostawi¢
JETi MIG Granulat kukurydziany mogt byc urzgdzenie wtgczone do czasu

CDJET-MIG-T-00-07

wilgotny.
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zregenerowania granulatu kukurydzianego.
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URZADZENIE DO POLEROWANIA SZTUCCOW modele JET - MIG Strona 1220

Usterka Model @ Moiliwa przyczyna Usuwanie

Otworzy¢ pokrywe urzgdzenia i uniesé
JETiMIG | Sztu¢ce zaklinowaty sie w tunelu uchwyt tunelu po odkreceniu 3 pokretet,
a nastepnie wyjac zaklinowane sztucce.

Ptyta mocujgca i/lub patgki mocujgce sqg = Skontaktowad sie z serwisem obstugi

JETIMIG luzne bqdz uszkodzone. klienta.

JETIMIC Sruby mocujgce sprezyn lub tunelu sg Skontaktowac sie z serwisem obstugi
Nadmiemy hatas poluzowane. klienta.
podczas pracy Skontaktowac sie z serwisem obstugi

JETiMIG | Silnik wibracyjny nie dziata wtasciwie. )
klienta.
Skontaktowac sie z serwisem obstugi

JETiMIG | Pekniecie sprezyn zawieszenia tunelu. Klienta.

Uzupetni¢ granulat kukurydziany do ilosci
JETiMIG | Brak granulatu kukurydzionego w tunelu. okreslonej w punkcie Dane techniczne na
koncu podrecznika.

o JETiMIC Sztuéce zostaty niewtasciwie umyte lub Ponownie umyc¢ sztu¢ce i przeprowadzi¢
Do sz‘rulcclzovlv . sq jeszcze wilgotne. proces suszenia.
przyklejajq sie resztki o s
gronuloT_u JETIMIG Granulat kukurydziany mégt by¢ \L/JYZ ngj;'.]cieg\:ﬁnggggbdgoéfglﬁwm
kukurydzianego wilgotny. q a

zregenerowania granulatu kukurydzianego.

Tabela 1

Jedli po sprawdzeniu iusunieciu wymienionych

przyczyn nadal wystepuje usterka nalezy sie

skontaktowac zserwisem sprzedawcy iopisac

rodzaj usterki oraz poda¢ model urzgdzenia

(mod.), numer produktu (typ), jak rdwniez numer

seri (S.N.), ktére znagjdujg sie na tabliczce

znamionowsej ze znakiem CE.

W celu utatwienia dostepu do wspomnianych

numerdw zalecamy wpisanie ich ponizej:

Model

Typ D
Numer seryjny ..

WAZNE!: Ewentualne naprawy
urzgdzenia moze wykonywac
wytgcznie  personel  specjalistyczny.
Niewtasciwie  wykonane naprawy
o mogg stwarza¢ powazne zagrozenie
0 dla uzytkownika. W razie potrzeby
naprawy urzgdzenia nalezy zwrécic sie
do serwisu sprzedawcy.
Zawsze stosowal oryginalne czesci
zamienne.

CDJET-MIG-T-00-07 Insfrukcja obstugi i konserwacii CE



URZADZENIE DO POLEROWANIA SZTUCCOW modele JET - MIG

UTYLIZACJA

Opakowanie

Wszystkie elementy opakowania (drewniana
klatka, gwozdzie, obejmy metalowe, nylon itd.)
nalezy utylizowad sortujgc zgodnie
z obowiqzujgcymi zasadami i dyrektywami, a
nastepnie umieszczajgc w odpowiednich
pojemnikach przedsiebiorstwa komunalnego lub
Zlecqjq to wyspecjalizowanym firmom.

Urzgdzenie

Przed utylizacjg urzgdzenia nalezy odtgczyé
kabel zasilajgcy, aby uniemozliwi¢ korzystanie
z urzgdzenia. Przed utylizacjg nalezy upewnic
sie, ze wewngtrz urzgdzenia nie znajdujg sie
zadne materiaty, ktére nie powinny byc¢
usuniete wraz z urzgdzeniem, ize usunieto caty
granulat kukurydziany.

Symbol E znajdujgcy sie na produkcie lub na
opakowaniu oznacza, ze produkt nie moze byc¢

utylizowany Z normalnymi odpadami
domowymi, lecz powinien zosta¢ dostarczony
do punktu Zbierania elektrycznych

i elektronicznych produktéw recyklingowych.
Prawidtowa utylizacja produktu przyczynia sie
do ograniczenia szkodliwego oddziatywania na
Srodowisko i zdrowie. Blizsze informacje
dotyczgce recyklingu danego produktu mozna
uzyskac w zarzgdzie gminy, u odbiorcy
odpaddw, producenta i sprzedawcy.

Granulat kukurydziany

Granulat kukurydziany jest materiatem
catkowicie naturalnym, ktéry mozna utylizowac
wraz z odpadami domowymi umieszczajgc go
w odpowiednich pojemnikach.

CDJET-MIG-T-00-07 Insfrukcja obstugi i konserwacii
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URZADZENIE DO POLEROWANIA SZTUCCOW modele JET - MIG Strona 1220

DANE TECHNICZNE - URZADZENIE DO POLEROWANIA SZTUCCOW MODEL
JET

760 mm

Szerokosc¢ 700 mm
Wymiary Wysokose 600 mm
Gtebokos¢ | 760 mm

X |
600 mm
J ——min. 100 mm
Masa 80 kg
Przytgcze elekiryczne Napiecie / czestotliwosc 230V /50 Hz
Pobor 0,90 kW
Napiecie obwodu 24V
sterowania
Stopien ochronny izolaciji IP 55
Emisja hatasu <78 dB (A)
Wymagana ilosé granulatu kukurydzianego 7 kg
Wydajnosé robocza 12 sztu¢cdw na 50" cykl
Dopuszczalne warunki sSrodowiskowe Dopuszczalne temperatury pracy

10°C -45°C  (B0°F-113°F)
Wahania temperatury otoczenia
Maks. 1,1°C / Min (Maks. 2°F / Min)

Wzgledna wilgotnos$¢ powietrza 75% lub
mniej

Tabela 2
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DANE TECHNICZNE - URZADZENIE DO POLEROWANIA SZTUCCOW MODEL

MIG
Szerokos¢ 450 mm
Wymiary Wysokos¢ 400 mm
Gtebokose 590 mm
Masa

Przytgcze elekiryczne

Stopien ochronny izolacji IP

Emisja hatasu

Wymagana ilos¢ granulatu kukurydzianego
Wydajnosé robocza

Dopuszczalne warunki srodowiskowe

CDJET-MIG-T-00-07  Instrukcja obstugi i konserwacii

~—450 mm——
400 mm
700-800 mm
r i
\ 1
| (| |
\ \
\ \
‘ ‘ 585 mm
\ \
\
min. 100 mm —! L
32 kg
Napiecie / czestotliwose 230V /50 Hz
Pobor 0,70 kW
Napiecie obwodu sterowania | 24V
55
<78 dB (A)
5kg

7/8 sztu¢ccdw na 50"-cykl

Dopuszczalne temperatury pracy

10°C -45°C  (B0°F-113°F)
Wahania temperatury otoczenia

Maks. 1,1°C / Min (Maks. 2°F / Min)

Wzgledna wilgotnos$¢ powietrza 75% lub
mnie;j
Tabela 3
CE
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ARKUSZ TECHNICZNY GRANULATU KUKURYDZIANEGO GM 20

Wiasciwosci techniczne natury chemiczno-fizycznej

(woda) Zdolnosé absorpcji wagowo 138%
Sredni ciezar wiasciwy 0,48 g/cm3
Sypkosé (21 dni przy 38° i 90% wilg. wzgl.) 13 mi/sec
Twardos$¢ Mohsa 45
Odpornosé cierna 98.,6%
Zdolnosé zaptonu 205°C

Tabela 4
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SCHEMAT ELEKTRYCZNY MODEL JET
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llustracja 12
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SCHEMAT ELEKTRYCZNY MODEL MIG
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KROTKIE WPROWADZENIE

Na urzadzeniu znajduje sie ponizej pokazana etykieta, na ktorej znajduje sie krotkie wprowadzenie dotyczace
podstawowych czynnosci, jakie musi realizowac¢ personel obstugowy w celu wtasciwego uzytkowania urzadzenia.

- "

Instrukcje uzytkowania
Umieszczane w urzadzeniu sztuéce muszg by¢ wilgotne.
Sztuéce nalezy umieszczaé w urzadzeniu po ich odpowiednim
umyciu. Nie wlewa¢ wody do urzadzenia, bardzo mokre sztué¢ce
osgczy¢ przed umieszczeniem w urzadzeniu. Do namaczania
umytych sztuécéw, poza woda, nie stosowac innych produktow,

“ poniewaz moze to mie¢ negatywny wplyw na wasciwosci
re granulatu kukurydzianego.
¢ Stosowac tylko granulat kukurydziany GM 20.

4
b

Prawidtowe uzytkowanie
Wiaczy¢ urzadzenie i nacisng¢ przycisk Start 20 minut przed
uzytkowaniem.
W odstgpach 5/6 sekundowych umieszcza¢é w urzadzeniu
mieszane sztuéce (widelce, tyzki, noze najlepiej rekojescig do
dotu). Po zakonczeniu uzytkowania urzadzenia pozostawi¢ je
w stanie wilgczonym, aby nastgpita regeneracja granulatu
kukurydzianego.

Zalecane regularna konserwacja
Sprawdzi¢, czy granulat kukurydziany

& H ., nie jest wilgotny.
- - Caly granulat kukurydziany nalezy wymienia¢ co 120 dni / 600
* . P roboczogodzin

Regularnie czysci¢ wnetrze urzadzenia.

Wymiana granulatu kukurydzianego
Granulat kukurydziany nalezy usung¢ z urzadzenia za pomocg

... ... rury umieszczonej wotworze do wprowadzania Sztuécow
200 odkurzacz).
A ( )

Sztucce zaklinowane w urzadzeniu
Otworzy¢ pokrywe urzadzenia i unie$¢ uchwyt tunelu po usunieciu
trzech pokretet mocujgcych.

llustracja 1
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GARANTIE

W okresie gwarancyjnym usuwane sg uszkodzenia wynikajgce z bteddéw produkcyjnych zaréwno
poprzez naprawe, jak i wymiane czesci lub catego urzqgdzenia.

Gwarancja nie obejmuje:

= uszkodzen, wynikajgcych z niewtasciwego uzytkowania produktu (pekniecia);

= normalnego, wynikajgcego z pracy urzgdzenia zuzycia;

= uszkodzen, ktére nie odgrywajqg istotnej roli w odniesieniu do wartosci i sprawnosci

uzytkowej urzgdzenia.

Gwarancja ulega uniewaznieniu  w przypadku dokonywania napraw  przez  osoby
nieposiadajgce autoryzacji lub stosowania nieoryginalnych czes$ci zamiennych. Gwarancja
obowigzuje tylko wtedy, gdy na karcie gwarancyjnej znajduje sie data sprzedazy potwierdzona
pieczeciq i podpisem sprzedawcy.
Gwarancja obowigzuje we wszystkich krajach, w ktérych produkt jest sprzedawany przez
partnerdw kontraktowych i nie istniejq ustawy zabranigjgce wystawiania gwaranciji.
Jedli nie mozna znalez& adresu autoryzowanego cenfrum  serwisowego, odpowiednich
informacji udzieli Panstwu sprzedawca.

Data zakupu: / Pieczec i podpis sprzedawcy: \
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